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Zu dieser Anleitung | 1

1.1

1.1.1

1.1.2

Zu dieser Anleitung

i HINWEIS

Wichtig
Vor Gebrauch sorgfaltig lesen.

e Bewahren Sie diese Anleitung zum spateren Nachschlagen auf.

Gultigkeit

Diese Betriebsanleitung ist ein Kundendokument von Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions. Die Betriebs-
anleitung beschreibt das benannte Produkt in seiner Funktion und vermittelt die wichtigsten Infor-
mationen flr den sicheren Gebrauch des Gerats. Die Beschreibung erfolgt nach den geltenden
Richtlinien. Alle Angaben in dieser Betriebsanleitung beziehen sich auf den aktuellen Entwicklungs-
stand des Produktes. Das Dokument behalt seine Gultigkeit, sofern kundenseitig keine Veranderun-
gen am Produkt vorgenommen werden.

Mitgeltende Unterlagen

Dokument Nummer

Konformitatserklarung Bestandteil dieser Be-
triebsanleitung

Ausfiihrungen

Diese Anleitung gilt fir Vakuumpumpen der DuoVane-Serie:

Typ Version
DuoVane 36/70 Standardausfiihrung
DuoVane 36/70 C C-Version; unterscheidet sich gegenuber der

Standardausfuhrung durch:
e Betriebsmittel F5
e Schiebermaterial geandert

e Schlauchanschluss und Dosierspindel am
Gasballastventil

e Oler fur Wellendurchfithrung

e Leckrate<1 x107 Pam?/s

DuoVane 36/70 M M-Version; unterscheidet sich gegenuber der
Standardausfuhrung wie folgt:

e Magnetkupplung

e Leckrate<1 x 107 Pam?/s

DuoVane 36/70 MC MC-Ausfuhrung; unterscheidet sich gegenutber
der Standardausfuhrung wie folgt:

e Betriebsmittel F5
e Schiebermaterial gedndert

e Schlauchanschluss und Dosierspindel am
Gasballastventil

e Magnetkupplung

o Leckrate<1 x107 Pam?/s

Instruction Manual DuoVane 36 70_DE_de 5176



1| Zu dieser Anleitung

1.2

1.3

Zielgruppe
Diese Betriebsanleitung richtet sich an alle Personen, die folgende Tatigkeiten am Produkt ausfuh-
ren:

e Transport

e Einrichtung (Installation)

e Bedienung und Betrieb

e AuBerbetriebnahme

e Wartung und Reinigung

e Lagerung oder Entsorgung

Die in diesem Dokument beschriebenen Arbeiten durfen nur von Personen durchgefuhrt werden,
die Uber die entsprechende fachliche Qualifikation verfliigen (Fachpersonal) oder eine entsprechen-
de Schulung von Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions erhalten haben.

Konventionen

1.3.1 Anweisungen im Text
Handlungsanweisungen im Dokument folgen einer allgemeinen Struktur. Die erforderliche Hand-
lung ist anhand von Aufzahlungspunkten dargestellt.
Eine Liste von Aufzahlungspunkten zeigt eine Handlung mit notwendigen Schritten an, gefolgt von
einer weiteren.
e Schritt1
e Schritt 2
e Schritt 3
e Schritt 3.1
Der eingerickte Aufzdhlungspunkt kennzeichnet eine Handlung, ein Merkmal oder zusatzliche In-
formationen im Zusammenhang mit dem vorherigen Schritt.
1.3.2 Piktogramme
O
Die im Dokument verwendeten Piktogramme kennzeichnen niitzliche Informationen.
1.3.3 Aufkleber auf dem Produkt
Dieser Abschnitt beschreibt alle Aufkleber auf dem Produkt und ihre Bedeutung.
PFEIFFER™S e Typenschild (Beispiel)
od puoes o Eem Das Typenschild befindet sich auf der Stirnseite des
PIN s =
sl %gé Vakuumpumpe Gehéauses.
SIN DE20253000096
S(N,) max. 70,0 m3/h
Qil  Pfeiffer P3 4,21
n  max. 1800 1/min
Mass 75 kg 1P55/ Type 12
Made in Germany  2025/03 @c GE
6|76 Instruction Manual DuoVane 36 70_DE_de



Zu dieser Anleitung | 1

Vor Inbetriebnahme Pumpe
mit Ol fiillen.

Fill the pump with oil
before putting into

operation.
Remplir la pompe d*huile
avant la mise en route.

Fiillen Sie die Vakuumpumpe mit Ol

Dieser Aufkleber weist darauf hin, dass die Vakuum-
pumpe vor der Inbetriebnahme mit Ol befillt werden
muss.

Achtung!

Vor dem Einfillen des Oles
Drehrichtung der Pumpe prufen!
ATTENTION!

Before filling in the oil

check direction of rotation of the pump!
ATTENTION!

Avant remplir I'huile verifier

le sense de rotation de la pompe!

Drehrichtung priifen

Dieser Aufkleber weist darauf hin, dass Sie vor dem
Einfiillen von Ol in die Vakuumpumpe die Drehrich-
tung Uberprufen mussen.

Warnung vor heiBer Oberflache

Dieser Aufkleber warnt vor Verletzungen durch hohe
Temperaturen bei ungeschutzter Berihrung wahrend
des Betriebs.

Grafik 1: Position der Aufkleber am Produkt

Beschreibung
1 Warnung vor heiBer Oberflache 2 Vakuumpumpe mit Ol befillen
3 Drehrichtung prifen Typenschild

Instruction Manual

DuoVane 36 70_DE_de
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2 | Sicherheit

2
2.1

Sicherheit

Allgemeine Sicherheitshinweise

Im vorliegenden Dokument sind folgende 4 Risikostufen und 1 Informationslevel bertcksichtigt.

4\ GEFAHR

... weist auf eine drohende Gefahrensituation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen
fihrt, wenn sie nicht verhindert wird.

... weist auf eine potenzielle Gefahrensituation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzun-
gen fiihren kann.

A VORSICHT

... weist auf eine potenzielle Gefahrensituation hin, die zu leichten Verletzungen fuhren kann.

! AcHTUNG

... weist auf eine potenzielle Gefahrensituation hin, die zu Sachschéaden fiihren kann.

i HINWEIS

... weist auf hilfreiche Tipps und Empfehlungen sowie Informationen fiir einen effizienten und
reibungslosen Betrieb hin.

8|76
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Sicherheit | 2

2.2

2.3

SicherheitsmafRnahmen

i HINWEIS

Informationspflicht zu maéglichen Gefahren.

Der Eigentiimer oder Anwender des Produkts ist verpflichtet, das gesamte Bedienungsperso-
nal auf Gefahren aufmerksam zu machen, die von diesem Produkt ausgehen.

Jede Person, die an der Installation, dem Betrieb oder der Wartung des Produkts beteiligt ist,
muss die sicherheitsrelevanten Teile dieses Dokuments lesen, verstehen und befolgen.

i HINWEIS

Konformitétsverletzung durch Anderungen am Produkt.

Die Konformitatserklarung des Herstellers verliert ihre Giiltigkeit, wenn der Betreiber das Ori-
ginalprodukt verandert oder Zusatzeinrichtungen installiert.

e Nach der Installation in ein System ist der Betreiber verpflichtet, vor der Inbetriebnahme dieses
Systems die Konformitat des Gesamtsystems im Rahmen der einschldgigen europdaischen Richtli-
nien zu Uberprufen und neu zu bewerten.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen im Umgang mit dem Produkt

e Beachten Sie alle geltenden Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften.

e Uberprifen Sie regelméaRig die Einhaltung aller SchutzmaRBnahmen.

e Setzen Sie kein Korperteil dem Vakuum aus.

e Gewahrleisten Sie stets eine sichere Verbindung zum Erdungskabel (PE).

e Losen Sie wahrend des Betriebs keine Steckerverbindungen.

e Beachten Sie die genannten Ausschaltprozeduren.

e Halten Sie Leitungen und Kabel von heien Oberflachen (> 70 °C) fern.

e Beflllen oder betreiben Sie das Gerat niemals mit Reinigungsmittel oder Resten davon.
e Nehmen Sie keine eigenmachtigen Umbauten oder Veranderungen am Gerat vor.

e Beachten Sie vor dem Einbau oder dem Betrieb in anderen Umgebungen die Schutzklasse des
Gerats.

e Sehen Sie einen geeigneten BerUhrungsschutz vor, falls die Oberflachentemperatur 70 °C Gber-
steigt.

Einsatzgrenzen des Produktes

Parameter Grenzwerte

Einbauort wettergeschitzt (Innenrdume)
Schutzklasse (nach IEC 61010) I

Verschmutzungsgrad (nach IEC 61010) 2

Uberspannungskategorie II

Schutzklasse IP40 (Wechselstrommotor)

IP43 (Drehstrommotor)

Gehausetyp (gemal UL 50E) Typ 1
zulassige Neigungswinkel +1°in Langsrichtung, +2° in Querrichtung
Umgebungstemperatur +12 °C bis +40 °C

Instruction Manual DuoVane 36 70_DE_de 9176



2 | Sicherheit

2.4

2.5

2.6

Relative Luftfeuchte max. 85 %
Ansaugtemperatur Fordermedium, max. +40 °C
Abgasdruck der Drehschiebervakuumpumpe > Atmospharendruck

<1500 hPa absolut

Abgasdruck am OME max. Atmospharendruck

dauerhafter Ansaugdruck, max. 50 hPa absolut

BestimmungsgemafRe Verwendung

e Verwenden Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe ausschlie3lich zur Vakuumerzeugung.

e Verwenden Sie beim Pumpen von Medien mit einer Sauerstoffkonzentration 2 21 % ausschlieR3-
lich perfluorierte, synthetische Ole (F4, F5, A113) als Betriebsmittel.

e Halten Sie die Installations-, Inbetriebnahme-, Betriebs- und Instandhaltungsvorschriften ein.

e Verwenden Sie keine anderen Zubehorteile als die von Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions empfohle-
nen.

Vorhersehbarer Fehlgebrauch

Bei Fehlgebrauch des Produkts erlischt jeglicher Haftungs- und Gewahrleistungsanspruch. Als Fehl-
gebrauch gilt jede, auch unabsichtliche Verwendung, die dem Zeck des Produkts zuwider lauft, ins-
besondere:

Pumpen von explosionsfahigen Medien

Pumpen von korrosiven Medien (Ausnahme: C-Ausfuhrung der Drehschieber-Vakuumpumpe
Pumpen von Flussigkeiten

Pumpen von Stauben

Betreiben in unzuldssig hohen Magnetfeldern

Einsetzen zur Druckerzeugung

Betreiben in explosionsgefahrdeten Bereichen

Verwenden von nicht in dieser Betriebsanleitung aufgefihrten Zubehor- oder Ersatzteilen
Pumpen von radioaktiven Medien

Pumpen von Gasen, die eine Zundquelle in die Vakuumkammer einbringen

Pumpen von Gasen, die mit Verunreinigungen wie Partikeln, Stauben und Kondensat verse-
hen sind

Pumpen von Medien, die zur Sublimation neigen
Einsatz der Drehschieber-Vakuumpumpe aul3erhalb des spezifizierten Einsatzbereiches
Einsatz in starken elektrischen, magnetischen oder elektromagnetischen Feldern

AnschlieBen an Vakuumpumpen und Gerate, die laut deren Betriebsanleitung hierfur nicht
vorgesehen sind

AnschlieRen an Gerate, die berUhrbare, spannungsfiihrende Teile aufweisen
Verwenden von nicht durch Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions spezifizierten Betriebsmitteln

Verwenden von Mineraldl als Betriebsmittel bei einer Sauerstoffkonzentration > 21 %. Mine-
raléle sind brennbar und entziinden sich bei hohen Temperaturen und Kontakt mit reinem
Sauerstoff. Diese Ole oxidieren stark und verlieren so ihre Schmierfahigkeit.

Qualifikation des Personals

Die in diesem Dokument beschriebenen Arbeiten durfen nur von Personen durchgefuhrt werden,
die Uber die entsprechende fachliche Qualifikation und die nétigen Erfahrungen verfiigen oder an
einer entsprechenden Schulung von Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions teilgenommen haben.

10 | 76
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2.6.1

2.6.2

Personen schulen
e Schulen Sie das Fachpersonal am Produkt.

e Lassen Sie zu schulendes Personal nur unter Aufsicht geschulten Personals mit und an dem Pro-
dukt arbeiten.

e Lassen Sie nur geschultes Fachpersonal mit dem Produkt arbeiten.

e Stellen Sie sicher, dass beauftragtes Personal vor Arbeitsbeginn diese Betriebsanleitung und alle
mitgeltenden Unterlagen, insbesondere Sicherheits-, Wartungs- und Reparaturhinweise, gelesen
und verstanden hat.

Qualifikation des Personals sicherstellen

Fachkraft fiir mechanische Arbeiten

Mechanische Arbeiten durfen ausschlieBlich von einer ausgebildeten Fachkraft durchgefuhrt wer-
den. Fachkraft im Sinne dieses Dokuments sind Personen, die mit Aufbau, mechanischer Installati-
on, Stérungsbehebung und Wartung des Produkts betraut sind und Gber folgende Qualifikationen
verfugen:

e Qualifizierung im Bereich Mechanik gemaf3 den national geltenden Vorschriften
e Kenntnis dieser Dokumentation
Fachkraft fiir elektrotechnische Arbeiten

Elektrotechnische Arbeiten durfen ausschlieBlich von einer Elektrofachkraft durchgefuhrt werden.
Elektrofachkraft im Sinne dieses Dokuments sind Personen, die mit elektrischer Installation, Inbe-
triebnahme, Stérungsbehebung und Wartung des Produkts betraut sind und Uber folgende Qualifi-
kationen verfuigen:

e Qualifizierung im Bereich Mechanik gemaf den national geltenden Vorschriften
e Kenntnis dieser Dokumentation

Diese Personen mussen daruber hinaus mit den geltenden Sicherheitsvorschriften und Gesetzen so-
wie den anderen in dieser Dokumentation genannten Normen, Richtlinien und Gesetzen vertraut
sein. Die genannten Personen mussen Uber eine ausdrucklich erteilte betriebliche Berechtigung ver-
flgen, Gerate, Systeme und Stromkreise gemal3 den Standards der Sicherheitstechnik in Betrieb zu
nehmen, zu programmieren, zu konfigurieren, zu kennzeichnen und zu erden.

Geschulte Personen

Alle Arbeiten in den Ubrigen Bereichen Transport, Lagerung, Betrieb und Entsorgung dtrfen aus-
schlieBlich von entsprechend geschulten Personen durchgefiihrt werden. Diese Schulungen mussen
die Personen in die Lage versetzen, die erforderlichen Tatigkeiten und Arbeitsschritte sicher und be-
stimmungsgemal durchzufihren.

Qualifikation des Personals fur Wartung und Reparatur

i HINWEIS

Fortbildungskurse.

Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions bietet Fortbildungskurse fiir Wartungslevel 2 und 3 an

Entsprechend geschulte Personen sind:

Wartungslevel 1
- Kunde (ausgebildete Fachkraft)

Wartungslevel 2
- Kunde mit technischer Ausbildung

- Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions Servicetechniker

Instruction Manual DuoVane 36 70_DE_de 11176



2 | Sicherheit

Wartungslevel 3
- Kunde mit Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions Serviceausbildung

- Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions Servicetechniker

2.6.3 Mit Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions fortbilden
Fur eine optimale und stérungsfreie Verwendung dieses Produkts bietet Pfeiffer Vacuum+Fab Soluti-
ons ein umfangreiches Angebot an Schulungen und technischen Trainings an.
Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitte an die technische Schulung von Pfeiffer Vacuum+Fab
Solutions.
12176
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3.1.1

3.1.2

Produktbeschreibung

Funktion

Drehschieber-Vakuumpumpen sind zweistufige, 6lgeschmierte Rotationsverdrangerpumpen fur An-
wendungen im Grob- und Feinvakuum. Die Drehschieber-Vakuumpumpe gibt es in der Standardaus-
fuhrung mit Klauenkupplung und Asynchronmotor.

Grafik 2: Aufbau der Drehschieberpumpe

1 Tragose 2 Abluftflansch mit Schutzkappe
3 Oleinfillschraube 4 Gasballastventil

5 Vakuumflansch 6 Elektrischer Anschluss

7 Motor 8 Motorflansch

9 Grundplatte 10 Kappe

1 Olablassschraube 12 Olschauglas
Stellantrieb

Die Drehschieber-Vakuumpumpe verfligt tber einen Wechsel- bzw. Drehstrommotor mit einer
Nennleistung von 50 Hz oder 60 Hz.

Motortypen

e Drehstrommotor (ohne Schalter und Netzkabel) mit
e eingebautem thermischen Wicklungsschutz

e Wechselstrommotor mit umschaltbarem Spannungsbereich,
e Thermoschutz-Schalter,
e Hauptschalter und

e Kaltgeratestecker

Gasballastventil

Ein integriertes Gasballastsystem dient der gesteuerten Zufuhr von Umgebungsluft oder Inertgas in
die Vakuumkammer. Gasballast unterstitzt die Verringerung von anfallendem Kondensat im Pum-
psystem.
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3.1.3

3.14

3.2

Vakuumsicherheitsventil

Die Drehschieber-Vakuumpumpen sind mit einem Vakuumsicherheitsventil ausgestattet. Dieses
trennt bei gewolltem und ungewolltem Stillstand die Drehschieber-Vakuumpumpe vom Rezipienten
und beliiftet das Pumpsystem mit dem geférderten Gas, damit kein Ol in den Rezipienten aufsteigt.
Nach dem Einschalten 6ffnet das Ventil verzogert.

Betriebsmittel, Ol

Das Pumpendl, auch Betriebsmittel genannt, erfllt in einer Drehschieber-Vakuumpumpe verschie-
dene Aufgaben:

e schmiert alle beweglichen Teile
e fUllt einen Teil des Totvolumens unter dem Abluftventil aus

e dichtet die Spalte zwischen dem Ein- und Auslasskanal sowie zwischen den Schiebern und
dem Arbeitsraum ab

e sorgt durch Warmetransport fur einen optimalen Temperaturhaushalt

Funktionsprinzip

Die Drehschieber-Vakuumpumpe ist eine 6lgeschmierte Rotationsverdrangerpumpe. Das Pumpsy-
stem besteht aus dem Gehdause, einem exzentrisch gelagerten Rotor, sowie den mit Flieh- und Fe-
derkraft radial gleitenden Schiebern, die die Vakuumkammer in mehrere Kammern unterteilen. Das
Volumen jeder Kammer andert sich periodisch mit der Drehung des Rotors. Dadurch wird das Gas
am Vakuumflansch angesaugt und durch die Drehung des Rotors in der Vakuumkammer soweit
komprimiert, bis sich am Auslass das Auslassventil gegen den Atmospharendruck 6ffnet und das
Gas ausgestoRen wird. Das Abluftventil ist éliiberlagert. Beim Offnen des Ventils gelangt eine kleine
Menge Ol in die Vakuumkammer. Neben der Schmierung fiihrt dies auch zur Dichtung der Spalte
zwischen Rotor, Stator und Schiebern.

Grafik 3: Funktionsprinzip Drehschieberpumpe

Beschreibung

1 Gehause 2 Vakuumflansch (Einlass)
3 Rotor 4 Schieber
5 Vakuumkammer 6 Abluft (Auslass)

14 76
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3.3 Identifizierung des Produkts

e Halten Sie zur sicheren Produktidentifikation bei der Kommunikation mit Pfeiffer Vacuum+Fab
Solutions immer alle Angaben des Typenschilds bereit.

e Beachten Sie die motorspezifischen Daten auf dem separat angebrachten Motortypenschild.

3.3.1 Produktmerkmale
Pumpentyp Saugvermadgen Merkmale
DuoVane 36 32 m3/h (50 Hz) e Zweistufige Drehschieberpumpe
36 m3/h (60 Hz) e Asynchronmotor und Klauenkupplung
e Gasballastventil
e saugseitiges Vakuumsicherheitsventil
DuoVane 70 62 m3/h (50 Hz) e Zweistufige Drehschieberpumpe

70 m3/h (60 Hz)

Asynchronmotor und Klauenkupplung
Gasballastventil

saugseitiges Vakuumsicherheitsventil

Tabelle 1: Merkmale der Drehschieberpumpe

3.4 Lieferumfang

e Drehschiebervakuumpumpe mit Motor

e Betriebsmittel (aulBer F4, F5 und A113)

e Verschlusskappen fir beide Anschlussflansche

e Betriebsanleitung

e Zentrierring

Instruction Manual DuoVane 36 70_DE_de
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4
4.1

Transport und Lagerung

Transport

AWARNUNG @

Gefahr schwerer Verletzungen durch pendelnde, kippende oder herabfallende Gegenstande.

Beim Transport besteht die Moglichkeit von Quetschungen und StoBen durch pendelnde, kip-
pende oder herabfallende Gegenstédnde. Es besteht die Gefahr von Verletzungen an Gliedma-
Ben bis hin zu Knochenbriichen und Kopfverletzungen.

e Sichern Sie ggf. den Gefahrenbereich ab.

e Achten Sie auf den Schwerpunkt der Last beim Transport.

e Achten Sie auf gleichmaRige Bewegungen und moderate Geschwindigkeiten.
e Beachten Sie den sicheren Umgang mit den Transportmitteln.

e Unterlassen Sie Schragzug von Anschlagmitteln.

e Stapeln Sie die Produkte nicht.

e Tragen Sie Sicherheitsschuhe.

i HINWEIS

Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions empfiehlt, die Transportverpackung und die Original-Schutz-
deckel aufzubewahren.

Produkt sicher transportieren
e Transportieren Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe nur in den zuladssigen Temperaturgrenzen.
e Achten Sie auf das auf dem Typenschild angegebene Gewicht.

e Transportieren oder versenden Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe maglichst in ihrer Original-
verpackung.

e Lassen Sie das Betriebsmittel komplett ab.

e Entfernen Sie den Schutzdeckel erst unmittelbar vor der Installation.

16 | 76
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Grafik 4: Transport der Drehschieber-Vakuumpumpe

1

Schutzkappe Vakuumflansch 2 Tragose

3

Schutzkappe Abluftflansch

Transport der Drehschieber-Vakuumpumpe ohne Verpackung

Packen Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe aus.

Lassen Sie zum Schutz des Innern der Drehschieber-Vakuumpumpe wahrend des Transports die
beiden Schutzkappen auf den Anschlussflanschen.

Verwenden Sie zum Anheben die daflir vorgesehene Tragdse auf der Oberseite der Drehschie-
ber-Vakuumpumpe.

Heben Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe aus der Transportverpackung.

Platzieren Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe immer auf einer ausreichend groRen, ebenen
Flache.

4.2 Lagern

i HINWEIS

Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions empfiehlt, die Transportverpackung und die Original-Schutz-
deckel aufzubewahren.

Die Drehschieber-Vakuumpumpe lagern

Verschliel3en Sie die Flanschoffnungen mit den Original-Schutzdeckeln.

Verschliel3en Sie alle weiteren Anschlisse (z. B. Flutanschluss) mit den entsprechenden Original-
teilen.

Lagern Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe nur in trockenen, staubfreien Raumen innerhalb der
spezifizierten Umgebungsbedingungen.

Schweil3en Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe in Rdumen mit feuchter oder aggressiver Atmo-
sphare zusammen mit einem Trockenmittel in einen Kunststoffbeutel hermetisch dicht ein.

Stellen Sie sicher, dass das Gasballastventil geschlossen ist.
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e BefUlllen Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe bis zum oberen Rand des Schauglases mit Be-
triebsmittel.

e Wechseln Sie das Betriebsmittel, wenn die Lagerdauer 2 Jahre Uberschreiten soll.
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5 Installation

5.1 Vakuumpumpe aufstellen

& A VORSICHT

Verbrennungsgefahr an heiRen Oberflachen.

Je nach Betriebs- und Umgebungsbedingungen steigt die Oberflaichentemperatur der Dreh-
schieber-Vakuumpumpe auf tiber 70 °C an. Bei freier Zuganglichkeit zur Drehschieber-Vaku-
umpumpe besteht Verbrennungsgefahr durch Kontakt mit heiBen Oberflachen.

Bringen Sie einen geeigneten BerUhrungsschutz an, wenn die Drehschieber-Vakuumpumpe un-
eingeschrankt zuganglich ist.

Lassen Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe vor allen Arbeiten abkuhlen.

Kontaktieren Sie Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions fur einen geeigneten Beruhrungsschutz in Sy-
stemlésungen.

> 35 mm

i
Al

I+

1° S —

Grafik 5: Mindestabstande und zuldssige Neigung

Achten Sie bei der Wahl des Aufstellungsorts auf die Notwendigkeit eines Berihrungsschutzes
gegen Verbrennen.

e Geschlossene Gehduse: kein Beriihrungsschutz notwendig
e Zugang nur fur unterwiesene Personen: kein Beruhrungsschutz notwendig
e Freier Zugang fur nicht unterwiesene Personen: Bertihrungsschutz erforderlich

Stellen Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe auf einer ebenen, waagrechten Flache auf, um die
Betriebsmittelversorgung sicherzustellen.

Schrauben Sie die Grundplatte der Drehschieber-Vakuumpumpe ggf. auf der Standflache fest.
Beachten Sie die max. zuldssigen Neigungswinkel.

Sorgen Sie beim Einbau der Drehschieber-Vakuumpumpe in geschlossene Gehause fir ausrei-
chende Luftzirkulation.

Halten Sie Olschauglas und Gasballastventil sichtbar und frei zugénglich.

Halten Sie Spannungs- und Frequenzangaben auf dem Motortypenschild sichtbar und frei zu-
ganglich.

Flllen Sie vor der ersten Inbetriebnahme Betriebsmittel ein.

e Menge und Typ des Betriebsmittels finden Sie auf dem Typenschild.
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5.2 Flanschpositionen wechseln

Je nach Anwendung und Zubehor kénnen Sie die Position des Vakuumflansches und des Abluftflan-
sches unabhangig voneinander verandern. Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions liefert die Drehschieber-
Vakuumpumpe mit vertikal positionierten Flanschen.

Grafik 6: Mogliche Flanschpositionen

Beschreibung

A Position hochkant B Position liegend

Benotigtes Verbrauchsmaterial
e Papierttcher

e ggf. Isopropanol

Benétigte Werkzeuge

e Innensechskantschlissel, SW 5

e Geeichter Drehmomentschlissel (Anziehfaktor < 2,5)
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Grafik 7: Flanschpositionen wechseln

Beschreibung

1 Schutzkappe 2 Innensechskantschraube

3 Scheibe 4 Dichtring

5 Anschlussflansch (Vakuumeinlass) 6 Anschlussflansch (Vakuumauslass)
Vorgehen

e Entfernen Sie die Innensechskantschrauben.

e Nehmen Sie den Anschlussflansch mit dem Dichtring ab.

e Reinigen Sie die Teile und Dichtflachen.

e Halten Sie den Anschlussflansch mit dem Dichtring in der neuen Position.
e Ziehen Sie die Innensechskantschrauben an.

e Anziehdrehmoment: 5 Nm

5.3 Vakuumseite anschlieRen

! AcHTUNG

Sachschaden durch verunreinigte Gase.

Das Fordern von Gasen, die mit Verunreinigungen versehen sind, fuhrt zu Schaden an der
Drehschieber-Vakuumpumpe.

e Verwenden Sie geeignete Filter bzw. Abscheider aus dem Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions Zube-
hor, um die Drehschieber-Vakuumpumpe zu schitzen.

i HINWEIS

Installation und Betrieb von Zubehor.

Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions bietet fiir seine Produkte eine Reihe von speziell abgestimm-
tem Zubehér an.

e Informationen und Bestelloptionen fur Zubehér finden Sie online.
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54

Vorgehen

e Nehmen Sie die Schutzkappe vom Vakuumflansch ab.

e Achten Sie darauf, dass der Zentrierring mit Kegelsieb und der O-Ring im Vakuumflansch sitzen.
e Stellen Sie eine moglichst kurze Verbindung zwischen Vakuumpumpe und Rezipient her.

e Wahlen Sie den Querschnitt der Vakuumleitung mindestens in der Nennweite des Anschlussflan-
sches.

e Verwenden Sie je nach Pumpentyp PVC- oder Metallschlauche mit Flanschverbindungen aus dem
Pfeiffer Vacuum + Fab Solutions Komponentenshop.

e StlUtzen oder hangen Sie Rohrleitungen zur Vakuumpumpe ab, damit keine Krafte aus dem Rohr-
leitungssystem auf die Vakuumpumpe wirken.

e Verbinden Sie beide Flansche mit einem Spannring.

e Verwenden Sie ggf. Abscheider oder Filter aus dem Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions Zubehér.

Auslassseite anschlieRen

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Bersten aufgrund hohen Drucks in der Abluftleitung.

Fehlerhafte oder unzureichende Auslassrohre fiihren zu Gefahrensituationen, z. B. Erh6hung
des Abgasdrucks. Es besteht Berstgefahr. Verletzungen durch herumfliegende Bruchstiicke,
hohen entweichenden Druck und Schaden am Gerét sind nicht ausgeschlossen.

e Verlegen Sie die Abluftleitung ohne Absperrorgane.
e Beachten Sie die zuldssigen Drucke und Druckdifferenzen des Produkts.

e Prifen Sie die Abluftleitung regelmalig auf Funktion.

! ACHTUNG

Fehlfunktion und Schaden an der Drehschieber-Vakuumpumpe durch unzuldssige Installation
der Abluftleitung.

Unterdruck in der Abluftleitung fihrt zu Funktionsstérungen und Schaden an der Drehschie-
ber-Vakuumpumpe. Unterdruck ist nicht zuldssig.

e Stellen Sie sicher, dass sich der Auspuffdruck innerhalb der zugelassenen Grenzen befindet.

i HINWEIS

Kondensatabscheider.

Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions empfiehlt den Einbau eines Kondensatabscheiders mit Konden-
satablass an der tiefsten Stelle der Abluftleitung

i HINWEIS

Installation und Betrieb von Zubehér.

Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions bietet fiir seine Produkte eine Reihe von speziell abgestimm-
tem Zubehér an.

e Informationen und Bestelloptionen fur Zubehér finden Sie online.

22|76
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Grafik 8: Auslassseite anschliel3en

Beschreibung

1 Abluftflansch 2 O-Ring
3 Zentrierring mit Kegelsieb 4 Sicherungsring
5 Schutzkappe

Vorgehen

Nehmen Sie die Schutzkappe vom Abluftflansch.

Achten Sie darauf, dass der Zentrierring mit Kegelsieb und der O-Ring korrekt im Abluftflansch
sitzen.

Wahlen Sie den Querschnitt der Abluftleitung mindestens in der Nennweite des Anschlussflan-
sches.

Verwenden Sie je nach Pumpentyp Schlauche aus PVC (Polyvinylchlorid) oder Metallschlduche mit
Flanschverbindungen aus dem Pfeiffer Vacuum + Fab Solutions Komponentenshop.

Verlegen Sie Rohrleitungen von der Drehschieber-Vakuumpumpe aus fallend, um Rucklauf von
Kondensat zu vermeiden.

Stutzen oder hangen Sie Rohrleitungen zur Drehschieber-Vakuumpumpe ab, damit keine Krafte
aus dem Rohrleitungssystem auf die Drehschieber-Vakuumpumpe wirken.

Verbinden Sie beide Flansche mit einem Spannring.

5.5 Elektrische SchutzmafRnahmen einrichten

A\ GEFAHR

Lebensgefahr durch fehlende Netztrenneinrichtung.

Die Drehschieber-Vakuumpumpe und die Antriebselektronik sind nicht mit einer Netzt-
renneinrichtung (Netzschalter) ausgestattet.

Installieren Sie eine Netztrenneinrichtung mit einem geeigneten Leitungsschutzschalter (MCB).

Installieren Sie einen Fehlerstromschutzschalter (RCCB).

Instruction Manual DuoVane 36 70_DE_de 23|76


https://www.vacuum-shop.com/shop/de_DE/

5 | Installation

Netztrenneinrichtung installieren

Installieren Sie eine Netztrenneinrichtung als Hauptschalter.

Verwenden Sie einen Leitungsschutzschalter mit einem Ausschaltvermégen von min. 10 kA.

Bringen Sie den Leitungsschutzschalter bei der Gebaudeinstallation in Reichweite der Drehschie-

bervakuumpumpe an.

Kennzeichnen Sie den Leitungsschutzschalter als Trennvorrichtung fur die Drehschieber-Vaku-

umpumpe.

24| 76
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5.6 Netzanschluss herstellen

A\ GEFAHR

Lebensgefahr durch elektrischen Schlag.

Das Beriihren freiliegender und spannungsfiuhrender Teile fuhrt zu einem elektrischen Schlag.
Ein unsachgemafer Anschluss der Netzversorgung fiihrt zu beriihrbaren spannungsfiihren-
den Gehauseteilen. Es besteht Lebensgefahr.

e Kontrollieren Sie die Anschlussleitungen vor der Installation auf spannungsfreien Zustand.
e Lassen Sie Elektroinstallationen nur von ausgebildeten Elektrofachkraften durchfihren.
e Sorgen Sie flr eine ausreichende Erdung des Gerats.

e Fuhren Sie nach Anschlussarbeiten eine Schutzleiterprufung durch.

/O\ /A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Ansaugen von Kérperteilen.

Nach Netzausfall oder nach Stillstand infolge Uberhitzung, lauft der Motor selbststéindig an.
Es besteht die Gefahr geringer Verletzungen fiir Finger und Hande bei unmittelbarem Kontakt
mit dem Vakuumflansch, z. B. Hdmatome.

e Halten Sie bei allen Arbeiten ausreichend Abstand zum Vakuumflansch.
e Trennen Sie den Motor sicher vom Netz.

e Sichern Sie den Motor gegen Wiedereinschalten.

! AcHTUNG

Gefahr der Uberlastung der Magnetkupplung.

Energieeffiziente Motoren haben ein h6heres Anfahrmoment, das méglicherweise zum Durch-
drehen des Motors und zur Entmagnetisierung der Magnetkupplung fuhrt.

e Bei Betrieb mit IE2-Motor empfehlen wir Ihnen das Anfahren mit einem Sanftanlauf-Relais oder
die Drehschieber-Vakuumpumpe mit einem Frequenzumrichter zu betreiben.

e Bei Betrieb mit IE3-Motor mussen Sie ein Sanftanlauf-Relais verwenden oder die Drehschieber-
Vakuumpumpe mit Frequenzumrichter betreiben.

! AcHTUNG

Sachschiden durch Uberspannung.

Falsche oder Giiberh6hte Netzspannung fiihrt zur Zerstérung des Motors.
e Achten Sie immer auf die Angaben auf dem Motortypenschild.
e Fuhren Sie den Netzanschluss nach den jeweiligen 6rtlichen Bestimmungen aus.

e Sehen Sie immer, zum Schutz des Motors und des Versorgungskabels im Stérungsfall, eine ge-
eignete Netzabsicherung vor. Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions empfiehlt Schutzschalter des Typs
.K“ mit langsamem Ausldseverhalten.
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5.6.1 Drehstrommotor mit 6-poligem Klemmenbrett anschlieBen

! AcHTUNG

Sachschaden durch hohes Anlaufmoment.

Das spezifische Lastverhalten der Drehschieber-Vakuumpumpe erfordert einen direkten An-
lauf mit voller Motorleistung. Es kommt zum Motorschaden, falls beim Starten eine andere
Anlaufschaltung verwendet wird.

e Starten Sie den Motor immer direkt.

e Verwenden Sie keine Stern-Dreieck-Anlaufschaltung.

Voraussetzungen
e Drehschiebervakuumpumpe ausgeschaltet

Die Anschlisse U1 - L2, V1 - L1 und W1 - L3 ergeben eine Drehung der Motorwelle im Uhrzeigersinn
beim Blick auf den Motorventilator.
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Grafik 9: Dreieckschaltung fur Niederspannung

Die 3 Strange sind hintereinandergeschaltet und deren Verbindungspunkte mit dem Netz verbun-
den. Die Spannung je Strang ist gleich der Netzspannung, dagegen betragt der Netzstrom das 3-fa-
che des Strangstroms. Die Dreieckschaltung ist durch das Symbol A gekennzeichnet. Die Spannung

zwischen den Netzzuleitungen hei3t Netzspannung. Der Netzstrom ist der in den Zuleitungen flie-
Rende Strom.

w2 u2 v2 |
u2 | Cmm—— |
W2 | |
wi V2 } 171 W1}
Yoo v e

L3 L1 L2 L1 L3

Grafik 10: Sternschaltung fur Hochspannung

Die Enden der 3 Strange sind im Sternpunkt verbunden. Die Klemmenspannung betragt das V3-fa-

che der Strangspannung, der Netzstrom ist gleich dem Strangstrom. Die Sternschaltung ist durch
das Symbol Y gekennzeichnet.
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5.6.2

5.6.3

Drehstrommotor mit 9-poligem Klemmenbrett anschlieBen

! AcHTUNG

Sachschaden durch hohes Anlaufmoment.

Das spezifische Lastverhalten der Drehschieber-Vakuumpumpe erfordert einen direkten An-
lauf mit voller Motorleistung. Es kommt zum Motorschaden, falls beim Starten eine andere
Anlaufschaltung verwendet wird.

e Starten Sie den Motor immer direkt.

e Verwenden Sie keine Stern-Dreieck-Anlaufschaltung.

Voraussetzungen
e Drehschiebervakuumpumpe ausgeschaltet

Die Anschlisse T1 - L2, T2 - L1 und T3 - L3 ergeben eine Drehung der Motorwelle im Uhrzeigersinn
beim Blick auf den Motorventilator.
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Grafik 12: Sternschaltung fir Hochspannung

Motorschutzschalter einstellen

i HINWEIS

Die Magnetkupplung bietet keinen Uberlastungsschutz.

Das Drehmoment der Magnetkupplung ist so groR, dass sie keinen Uberlastungsschutz fiir
den Motor bietet.
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Motorschutzschalter stellen eine stromabhangige Schutzeinrichtung der Antriebsmotoren dar. Ge-
eignet sind Schutzschalter mit trager Auslosecharakteristik. Ein Anstieg auf das 1,5-fache des Nenn-
stroms fUr eine Dauer von 2 Minuten ist fur die Antriebsmotoren zuléssig (gemaf3 DIN EN 60034-1),
ohne dass der Motorschutzschalter anspricht.

Vorgehen
e Entnehmen Sie den Einstellwert fir den Motorschutzschalter der nachfolgenden Tabelle.

e Berucksichtigen Sie, dass bestimmte Betriebsbedingungen (z. B. Kaltstart der Vakuumpumpe), zu
einer kurzzeitigen Erhéhung der Stromaufnahme fuhren durfen.

Stellen Sie den gewlinschten Wert am Motorschutzschalter ein.

Spannung [V] Frequenz [Hz] Motorleistung I [A] I..x [Al
[kw]
230 50 1,1 4,3 31
400 50 1.1 2,5 18
265 60 1.3 4,2 31
460 60 1,3 2,45 18
220 60 1,3 4,82 31
380 60 1.3 2,78 18
200 50 1,5 73 49
400 50 1,5 3,65 28
200 60 1,5 73 63
400 60 1,5 3,65 35

Tabelle 2: Einstellwerte Motorschutzschalter fir DuoVane 36

Spannung [V] Frequenz [Hz] Motorleistung I, [A]
[kw]

230 50 1,5 6,1 41
400 50 1,5 35 24
265 60 1,8 6,1 41
460 60 1.8 3,5 24
220 60 1,8 6,7 51
380 60 1,8 3,85 29
230 60 1,8 6,44 55
400 60 1,8 3,72 36
200 50 1,5 6,35 43
200 60 1,8 6,95 47
200 50 1.8 7,6 56
400 50 1,8 3,8 32
200 60 2,2 8,8 82
400 60 2,2 4,4 46

Tabelle 3: Einstellwerte Motorschutzschalter flir DuoVane 70
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5.6.4 Kaltleiterauslésegerat anschlieBen

i HINWEIS

Auslésegerate speichern das Abschalten.

Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions empfiehlt den Anschluss von Motoren mit PTC (Positive Tempe-
rature Coefficient) in der Statorwicklung an eine PTC-Thermistor-Ausléseeinheit zum Schutz

vor Uberlast.
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Grafik 13: Anschlussbeispiel mit Kaltleiterauslosegerat
Position Beschreibung Position Beschreibung
U, Versorgungsspan- T1-T3 Kaltleiterfuhler
nung
S, Aus-Taster H1 Ausldseanzeige
S, Ein-Taster M Motor, 3-phasig
S, RESET-Taster 1) Nur fur Gerate mit zwei Relais-Ausgangen
K1 Schutz 2) Nur fur Typ MSR (Geratetyp)
F1-F4 Schmelzsicherungen | 3) Nur fur Artikelnummer: P 4768 052 FQ und
P 4768 052 FE
Vorgehen

e Schalten Sie nach dem Abschalten das Ausldsegerat Uber die eingebaute RESET-Taste oder Uber

den externen RESET S3 manuell wieder ein.

e Netz einschalten wird als automatischer RESET erkannt.

Instruction Manual DuoVane 36 70_DE_de
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5.6.5

5.6.6

5.6.7

Drehrichtung prifen

i HINWEIS

Austritt von Betriebsmittel.

Bei Drehschieber-Vakuumpumpen mit Drehstrommotoren ist die Drehrichtungskontrolle er-
forderlich. Bei falscher Drehrichtung der Drehschieber-Vakuumpumpe besteht die Gefahr des
Austritts von Betriebsmittel am Vakuumflansch

e Prifen Sie die Drehrichtung, bevor Sie Betriebsmittel einfillen.

Vorgehen
e Schalten Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe kurzzeitig ein (2 bis 3 Sek.).

e Motor und Motorventilator missen im Uhrzeigersinn laufen (siehe Pfeil auf der Lifterhaube).
e Tauschen Sie die 2 Phasen am Anschlusskabel, falls die Drehrichtung falsch ist.

e Fullen Sie erneut Betriebsmittel ein.

Frequenzumrichter bei Vakuumpumpen mit
Drehstrommotor

Ein Betrieb der Drehschieberpumpen mit variabler Drehzahl ist in einem Bereich von 35 bis 60 Hz
Netzfrequenz mdglich. Der Start erfolgt mittels einer Rampe (Hochlaufzeit: max. 30 s). Das Abschal-
ten kann direkt erfolgen.

Vakuumpumpe mit Sanftanlauf starten

Das vorgeschaltete Sanftanlauf-Relais begrenzt wahrend des Hochlaufs der Vakuumpumpe die
Stromaufnahme. Dadurch entstehen keine netzseitigen Lastspitzen. Der Sanftanlauf limitiert das An-
laufdrehmoment des Motors und reduziert so die mechanische Belastung von Motor und Vakuum-
pumpe.

Empfohlene Einstellungen vornehmen
e Stellen Sie die Startspannung auf > 70 % ein.

e Stellen Sie die Hochlaufzeit auf max. 5 s ein.
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5.7

Betriebsmittel einfillen

AWARNUNG

Vergiftungsgefahr durch giftige Dampfe.

Durch Anziinden und Erhitzen von synthetischen Betriebsmittel entstehen giftige Dampfe. Es
besteht Vergiftungsgefahr beim Einatmen.

e Beachten Sie die Anwendungsvorschriften und Vorsichtsmalinahmen.

e Bringen Sie Tabakwaren nicht mit dem Betriebsmittel in Berihrung.

! ACHTUNG

Gefahr von Schaden durch Verwendung nicht zugelassener Betriebsmittel.

Produktspezifische Leistungsdaten werden nicht erreicht. AuBerdem entfallen jegliche Ge-
wahrleistungsanspriiche gegenuber Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions.

e Verwenden Sie nur zugelassene Betriebsmittel.

e Verwenden Sie applikationsspezifische Betriebsmittel nur nach Ricksprache mit Pfeiffer Vacu-
um-+Fab Solutions.

Zugelassenes Betriebsmittel

e P3fir Standardanwendungen und nicht-korrosive Medien

e F5 fur Korrosivgasausfuhrungen

e D2 fur Sonderanwendungen (z. B. hdhere Betriebstemperaturen)

e A113 fur Korrosivgasausfiihrungen

Der Betriebsmitteltyp ist auf dem Typenschild angegeben

e Typ und Menge des vorgesehenen Betriebsmittel entnehmen Sie bitte dem Typenschild.

Verbrauchsmaterial

e Betriebsmittel der Vakuumpumpe

Benétigte Werkzeuge
e Innensechskantschlissel, SW 8

e Geeichter Drehmomentschlissel (Anziehfaktor < 2,5)

Instruction Manual DuoVane 36 70_DE_de 31176



5 | Installation

Grafik 14: Betriebsmittelfullung

Vorgehen
e Schrauben Sie die Einflllschraube heraus.
e Achten Sie auf den Dichtring.
e Fullen Sie erneut Betriebsmittel ein.
e Erstbefullung bei kalter Vakuumpumpe: maximal 3/4 des min./max. Bereichs.
e Kontrollieren Sie den Fiillstand am Olschauglas.
e Schrauben Sie die Einfullschraube ein.

e Anziehdrehnmoment: max. 6 Nm
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6 Betrieb

6.1 Inbetriebnahme

/@X /!\WARNUNG

Vergiftungsgefahr durch Austritt toxischer Prozessmedien aus dem Auslassrohr.

Die Drehschieber-Vakuumpumpe lasst im Betrieb ohne Abluftleitung Auspuffgase und Damp-
fe ungehindert ins Freie entweichen. Es besteht Verletzungs- und Lebensgefahr durch Vergif-
tung bei Prozessen mit toxischen Prozessmedien.

e Beachten Sie die entsprechenden Vorschriften im Umgang mit toxischen Prozessmedien.
e Fuhren Sie toxische Prozessmedien sicher Uber eine Auspuffleitung ab.

e Verwenden Sie zum Abscheiden toxischer Prozessmedien entsprechende Filtereinrichtungen.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Bersten aufgrund hohen Drucks in der Abluftleitung.

Fehlerhafte oder unzureichende Auslassrohre fiihren zu Gefahrensituationen, z. B. Erhéhung
des Abgasdrucks. Es besteht Berstgefahr. Verletzungen durch herumfliegende Bruchstiicke,
hohen entweichenden Druck und Schaden am Gerét sind nicht ausgeschlossen.

e Verlegen Sie die Abluftleitung ohne Absperrorgane.
e Beachten Sie die zulassigen Driicke und Druckdifferenzen des Produkts.

e Prifen Sie die Abluftleitung regelmaliig auf Funktion.

Vorgehen
e Kontrollieren Sie den Betriebsmittelstand im Olschauglas.

e Vergleichen Sie die Spannungs- und Frequenzangaben auf dem Motortypenschild mit der vorlie-
genden Netzspannung und -frequenz.

e Schutzen Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe vor dem Ansaugen von Verunreinigungen durch
geeignete MalBnahmen.

e Kontrollieren Sie das Betriebsmittel regelmaRig.

e Prifen Sie den Abluftanschluss auf freien Durchgang (max. zulassiger Druck: 1.500 hPa absolut).
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6.2

/\

Vakuumpumpe einschalten

/A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Ansaugen von Kdrperteilen.

Nach Netzausfall oder nach Stillstand infolge Uberhitzung, lduft der Motor selbststindig an.
Es besteht die Gefahr geringer Verletzungen fiir Finger und Hande bei unmittelbarem Kontakt
mit dem Vakuumflansch, z. B. Himatome.

e Halten Sie bei allen Arbeiten ausreichend Abstand zum Vakuumflansch.
e Trennen Sie den Motor sicher vom Netz.

e Sichern Sie den Motor gegen Wiedereinschalten.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Einzug von langen Haaren und weiter Kleidung.

Es besteht Gefahr von Verletzungen durch Einzug an rotierenden Teilen des Lufters.
e Tragen Sie keinen losen Schmuck oder verdecken Sie diesen unter der Kleidung.

e Tragen Sie enganliegende Kleidung.

e Benutzen Sie ggf. ein Haarnetz.

A VORSICHT

Verbrennungsgefahr an heilBen Oberflachen.

Je nach Betriebs- und Umgebungsbedingungen steigt die Oberflaichentemperatur der Dreh-
schieber-Vakuumpumpe auf tiber 70 °C an. Bei freier Zuganglichkeit zur Drehschieber-Vaku-
umpumpe besteht Verbrennungsgefahr durch Kontakt mit heiBen Oberflachen.

e Bringen Sie einen geeigneten Berlhrungsschutz an, wenn die Drehschieber-Vakuumpumpe un-
eingeschrankt zuganglich ist.

e Lassen Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe vor allen Arbeiten abkthlen.

e Kontaktieren Sie Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions fir einen geeigneten Berihrungsschutz in Sy-
stemlésungen.

! AcHTUNG

Schaden am Antrieb durch erhohte Motorstromaufnahme.

Bei einem Ansaugdruck von ca. 300 hPa und unglinstigen Betriebsbedingungen (wie z. B. aus-
lassseitigem Gegendruck) tibersteigt die Stromaufnahme den Nennstrom.

e Begrenzen Sie die maximale Stromaufnahme des 1,5-fachen des Nennstroms auf max. 2 Minu-
ten (gemal3 DIN EN 60034-1).
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i HINWEIS

Zyklusbetrieb.
Zyklusbetrieb mit maximal 10 Zyklen pro Stunde ist méglich.

Langere Betriebsphasen und kiirzere Stillstandszeiten ermdglichen einen funktionssicheren
Betriebszustand der Drehschieber-Vakuumpumpe.

Betriebsbedingungen
e Der optimale Betriebszustand der Drehschieber-Vakuumpumpe ist der Dauerbetrieb.
e Beim Abpumpen von trockenen Gasen sind keine besonderen Vorkehrungen notwendig.

e Niedrige Enddrucke sind mit geschlossenem Gasballastventil moglich.

Drehschieber-Vakuumpumpe einschalten
e Schalten Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe bei Bedarf in jedem Druckbereich ein.

e Schalten Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe am Netzschalter bzw. bei Drehstrommotoren
bauseitig Uber eine Schitzschaltung ein.

e Lassen Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe vor dem Prozessstart bei geschlossenem Vakuum-
anschluss ca. 30 Minuten warmlaufen.

Betriebsmittel-Flllstand kontrollieren

e Kontrollieren Sie regelmal3ig den Betriebsmittel-Fullstand bei laufender und betriebswarmer
Drehschieber-Vakuumpumpe.

e Stellen Sie sicher, dass der Fillstand innerhalb der Markierungen am Olschauglasrahmen liegt.

e Kontrollieren Sie bei Dauerbetrieb den Betriebsmittel-Fullstand taglich, bzw. nach jedem Ein-
schalten der Drehschieber-Vakuumpumpe.

6.3 Vakuumpumpe mit Gasballast betreiben

! AcHTUNG

Sachschaden durch Kondensation in der Drehschieber-Vakuumpumpe.

Bei Betrieb ohne Gasballast besteht die Moglichkeit der Bildung von Kondensation durch
Uberschreiten der Dampfvertriglickeit der Drehschieber-Vakuumpumpe.

e Pumpen Sie kondensierbare Dampfe nur mit betriebswarmer Drehschieber-Vakuumpumpe und
gedffnetem Gasballastventil.

e Lassen Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe nach Prozessende noch ca. 30 Min. mit gedffnetem
Gasballastventil weiterlaufen. Dadurch wird das Betriebsmittel gereinigt und die Drehschieber-
Vakuumpumpe vor Korrosion geschutzt.

Das Gasballastventil fihrt dem Arbeitsraum der Drehschieber-Vakuumpumpe zu Beginn der Kom-
pressionsphase periodisch Luft zu. Beim Abpumpen von Dampfen verhindert diese Luft innerhalb
bestimmter Grenzen Kondensation in der Drehschieber-Vakuumpumpe.

Verhalten bei Prozessgasen mit kondensierbaren Dampfen

Betreiben Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe mit Gasballast, das heil3t mit gedffnetem Gasballast-
ventil.
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6.3.1 Gasballastventil - Standardausfiihrung

i HINWEIS

Keine Zwischenstellung méglich.

Eine Zwischenstellung zwischen geéffnet und geschlossen ist nicht méglich.

Grafik 15: Gasballastventil, Standardausfihrung
Gasballastventil 6ffnen
e Drehen Sie den Knopf des Gasballastventils zum Offnen bis zum Anschlag in Stellung ,1“.

Gasballastventil schlieRen

e Drehen Sie den Knopf des Gasballastventils zum SchlieRen bis zum Anschlag in Stellung ,,0".
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6.3.2

Gasballastventil mit Inertgasanschluss

! AcHTUNG

Sachschaden durch unzulédssig hohen Inertgasdruck.

Erhéhter Inertgasdruck gefahrdet die Betriebssicherheit der Drehschieber-Vakuumpumpe
und fiihrt zu einer erhéhten Leistungsaufnahme und Betriebstemperatur.

e Beachten Sie den max. zulassigen Inertgasdruck von 1500 hPa (absolut).

e Dosieren Sie die Inertgasmenge mit der Dosierschraube am Gasballastventil oder bauseitig.

! AcHTUNG

Sachschaden durch Inertgaseinlass im Stillstand der Drehschieber-Vakuumpumpe.

Fortwdhrender Einlass von Inertgas nach dem Abschalten der Drehschieber-Vakuumpumpe
verdriangt den Olfilm im Pumpsystem und verursacht Schiden beim Wiederstart.

e Schlie3en Sie die Zufuhr von Inertgas nach dem Abschalten der Drehschieber-Vakuumpumpe am
Gasballastventil oder bauseitig.

i HINWEIS

Keine Zwischenstellung méglich.

Eine Zwischenstellung zwischen gedffnet und geschlossen ist nicht méglich.

Bei bestimmten Prozessen empfiehlt Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions Inertgas einzulassen, um das
Prozessgas zu verdunnen und innerhalb bestimmter Grenzen Kondensation in der Drehschieber-Va-
kuumpumpe zu vermeiden.

Benétigtes Verbrauchsmaterial
e Inertgas, z. B. Stickstoff (N,)

Benétigte Hilfsmittel
e Schlauch (AuBendurchmesser 6 mm)

e Inertgasdruck max. 1500 hPa (absolut)

Benodtigtes Zubehér
e L-Steckverschraubung (Bestellnummer: P 0996 105)

Gasballastventil mit Inertgasanschluss anschlieBen

e Schrauben Sie die L-Steckverschraubung am Inertgasanschluss ein.

e Schliel3en Sie einen Schlauch (AuRendurchmesser 6 mm) am Inertgasanschluss an, oder verwen-
den Sie direkt den Gewindeanschluss M5.

Inertgas auswahlen und Inertgasdruck einstellen

e Wabhlen Sie die Sorte und Menge des verwendeten Inertgases prozessspezifisch aus.

e Gegebenenfalls bei Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions nachfragen.

e Stellen Sie den Inertgasdruck bauseitig auf max. 1500 hPa (absolut) ein.

e Stellen Sie die gewunschte Inertgasmenge bauseitig ein.
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6.4

Gasballastventil 6ffnen

e Drehen Sie den Knopf des Gasballastventils zum Offnen bis zum Anschlag in Stellung ,1".

Gasballastventil schlielRen

e Drehen Sie den Knopf des Gasballastventils zum SchlieRen bis zum Anschlag in Stellung ,0".

Betriebsmittel nachfullen

/!\WARNUNG

Vergiftungsgefahr durch giftige Dampfe.

Durch Anziinden und Erhitzen von synthetischem Betriebsmittel entstehen giftige Dampfe. Es
besteht Vergiftungsgefahr beim Einatmen.

e Beachten Sie die Anwendungsvorschriften und Vorsichtsmalinahmen.

e Bringen Sie Tabakwaren nicht mit dem Betriebsmittel in Berihrung.

A VORSICHT @

Verbriihen durch heiRe Betriebsmittel.
Verbrithungsgefahr beim Ablassen des Betriebsmittel bei Kontakt mit der Haut.
e Tragen Sie Schutzausrustung.

e Verwenden Sie ein geeignetes Auffanggefal3.

i HINWEIS

Empfehlung.

Flillen Sie Betriebsmittel nach, bevor der minimale Flillstand erreicht ist.

Voraussetzung

e Drehschiebervakuumpumpe ausgeschaltet
Verbrauchsmaterial

e Betriebsmittel der Drehschieber-Vakuumpumpe
Benotigte Werkzeuge

e Innensechskantschlissel, SW 10

e Geeichter Drehmomentschlissel (Anziehfaktor < 2,5)
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Grafik 16: Betriebsmittel nachfillen

1 Einfullbohrung 2 Einfullschraube inkl. Dichtring
3 Olschauglas
Vorgehen

e Schrauben Sie die Einflllschraube heraus.

e Achten Sie auf den Dichtring.
e Fullen Sie Betriebsmittel bis zur Markierung ,Max.” nach.
e Schrauben Sie die Einflllschraube wieder ein.

e Anziehdrehnmoment: 6 Nm

6.5 Ausschalten

! AcHTUNG

Verunreinigung durch Riickstrémung von Betriebsmittel.

Nach dem Abschalten der Drehschieber-Vakuumpumpe besteht die Gefahr von Verunreini-
gung des angeschlossenen Vakuumsystems durch Riickstrémungen. Das Sicherheitsventil der
Drehschieber-Vakuumpumpe ist nicht zum léangerfristigen Absperren geeignet.

e Bauen Sie ein zusatzliches Absperrventil in die Ansaugleitung ein.

e Sperren Sie die Ansaugleitung nach dem Abschalten der Drehschieber-Vakuumpumpe sofort ab.

Vorgehen
e Schalten Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe bei Bedarf in jedem Druckbereich ein.

e Schalten Sie den Netzschalter aus, bzw. trennen Sie den Antriebsmotor sicher vom Netz.
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e Das Vakuumsicherheitsventil schlie3t beim Abschalten der Drehschieber-Vakuumpumpe
selbsttatig und vermeidet so die Rickstromung von Gas und Betriebsmittel in die Ansauglei-
tung.

e Verwenden Sie ein zusatzliches Absperrventil in der Ansaugleitung zur Aufrechterhaltung des Va-
kuums in der Vakuumkammer.
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7 Wartung

7.1 Allgemeine Wartungsinformationen

AWARNUNG @ﬂ

Q Gesundheitsgefahrdung durch Vergiftung an toxisch kontaminierten Maschinen oder Bautei-
AA len.

Toxische Prozessmedien fiihren zur Kontamination von Maschinen oder ihren Bauteilen. Bei
Wartungsarbeiten besteht Gesundheitsgefahr durch Kontakt mit diesen giftigen Substanzen.
Eine illegale Entsorgung toxischer Substanzen verursacht Umweltschaden.

e Ergreifen Sie geeignete Sicherheitsmalinahmen und verhindern Sie Gesundheitsgefahrdungen
und Umweltverschmutzungen durch toxische Prozessmedien.

e Dekontaminieren Sie betroffene Teile vor der Ausfiihrung von Wartungsarbeiten.

e Tragen Sie Schutzausristung.

AWARNUNG @

Kippgefahr! Schwere Verletzungen durch verkantetes Produkt.

Es besteht Kippgefahr der nicht angehangten Drehschieber-Vakuumpumpe durch Schwer-
punktveranderungen oder falsche Beladung. Schwere Verletzungen durch Einklemmen oder
Quetschen von GliedmaRen, z. B. Fi3en, sind die Folge.

e Verwenden Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe nicht als Steighilfe.
e Keine Ubermaligen Krafte auf das Produkt ausiben.
e Achten Sie beim Anbau von Komponenten auf den sicheren Schwerpunkt des Produkts.

e Tragen Sie Sicherheitsschuhe.

/@\ /'\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Ansaugen von Kdrperteilen.

Nach Netzausfall oder nach Stillstand infolge Uberhitzung, lduft der Motor selbststéndig an.
Es besteht die Gefahr geringer Verletzungen fiir Finger und Hande bei unmittelbarem Kontakt
mit dem Vakuumflansch, z. B. Himatome.

e Halten Sie bei allen Arbeiten ausreichend Abstand zum Vakuumflansch.
e Trennen Sie den Motor sicher vom Netz.

e Sichern Sie den Motor gegen Wiedereinschalten.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Einzug von langen Haaren und weiter Kleidung.

Es besteht Gefahr von Verletzungen durch Einzug an rotierenden Teilen des Lufters.
e Tragen Sie keinen losen Schmuck oder verdecken Sie diesen unter der Kleidung.

e Tragen Sie enganliegende Kleidung.

e Benutzen Sie ggf. ein Haarnetz.
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7.2

1)

! AcHTUNG

Sachschaden durch unsachgemaB3e Wartungsarbeiten.

UnsachgemaR durchgefiihrte Arbeiten an der Drehschieber-Vakuumpumpe fiihren zu Scha-
den, fiir die Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions keine Haftung Gibernimmt.

e Achten Sie darauf, dass nur folgender Personenkreis befugt ist, Servicearbeiten durchzufuhren:
= Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions Mitarbeiter mit entsprechender Qualifikation.

= Personen, die durch Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions geschult wurden und danach spatestens
alle zwei Jahre an einer Auffrischungsschulung teilgenommen haben.

= Personen, die gemal behdordlichem Zertifikat nach §14 (6) BetrSichV anerkannt sind.

e Wir empfehlen Ihnen das Angebot zur Serviceausbildung wahrzunehmen.

Im Folgenden sind die Arbeiten beschrieben, die sich auf das Reinigen und das Warten der Dreh-
schieber-Vakuumpumpe beziehen. Weiterreichende Arbeiten sind in der Serviceanleitung beschrie-
ben.

Voraussetzungen
e Drehschiebervakuumpumpe ausgeschaltet.
e Drehschiebervakuumpumpe auf Atmospharendruck geflutet.

e Drehschiebervakuumpumpe abgekihit.

Wartung vorbereiten

e Trennen Sie den Antriebsmotor vom Netz.

e Sichern Sie den Motor gegen das Einschalten.

e Demontieren Sie bei Wartungsarbeiten die Drehschieber-Vakuumpumpe nur soweit wie nétig.
e Entsorgen Sie gebrauchte Betriebsmittel nach den jeweils gultigen Vorschriften.

e Beachten Sie bei der Verwendung von synthetischen Betriebsmitteln die zugehdrigen Anwen-
dungsvorschriften.

e Reinigen Sie Teile der Drehschieber-Vakuumpumpe ausschlieBlich mit Industriealkohol, Isopro-
panol oder dhnlichen Mitteln.

Wartungshinweise fur Magnetkupplung

/!\WARNUNG

@

Verletzungsgefahr durch starkes Magnetfeld.

Fiir Personen mit Herzschrittmachern und medizinischen Implantaten besteht Verletzungsge-
fahr.

e Achten Sie darauf, dass sich entsprechende Personen, nicht im Einflussbereich (< 2 m) des Ma-
gnetfeldes befinden.

e Kennzeichnen Sie Rdume, in denen Magnetkupplungen offen zuganglich sind, mit dem Sym-
bol: ,,Kein Zutritt fiir Personen mit Herzschrittmachern oder implantierten Defibrillatoren”.

e Halten Sie demontierte Kupplungen immer fern von Computern, Datentragern und anderen
elektronischen Bauteilen.

Dieser Sicherheitshinweis hat Gultigkeit bei der Demontage des Antriebssystems von Ausfuhrun-
gen mit Magnetkupplung.

42|76

Instruction Manual DuoVane 36 70_DE_de



Wartung | 7

7.3

Checkliste fiir Inspektion und Wartung

i HINWEIS

Wartungsintervalle und Standzeiten.

Wartungsintervalle und Standzeiten sind prozessabhangig. Chemische und thermische Bela-
stungen oder Verschmutzungen verkiirzen die empfohlenen Richtwerte.

e Ermitteln Sie die spezifischen Standzeiten innerhalb des ersten Betriebsintervalls.

e Stimmen Sie kiirzere Wartungsintervalle mit dem Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions Service ab.

i HINWEIS

Ersatzteilpakete.
Detaillierte Beschreibungen zu den Ersatzteilpaketen und die Bestellnummern: (siehe Kapitel

~Ersatzteile”).

Sie kdnnen Wartungsarbeiten auf Wartungslevel 1 eigenstandig durchfihren.

Fur die Durchfuhrung von Wartungsarbeiten auf Wartungslevel 2 und Wartungslevel 3 (Revision)
empfehlen wir den Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions Service. Bei Uberschreiten der erforderlichen, un-
ten aufgefihrten Intervalle oder bei unsachgemaR ausgefuihrten Wartungsarbeiten, entfallen jegli-
che Gewabhrleistungs- und Haftungsanspriche gegentber Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions. Dies gilt
auch, wenn keine Originalersatzteile verwendet werden.

MaRBnahme Inspektion Wartungs- Wartungs- Wartungs- Bendétigtes
level 1 level 2 level 3 Material

beschrieben in Doku- Betriebsan- Betriebsan-

ment leitung leitung

Intervall taglich < jahrlich <2)ahre <4 )ahre

Erweiterte Tatigkeiten: L] Ersatzteilpa-

e Kappe abnehmen nach Bedarf ket Gasl?al-

lastventil

e Kappe innen und
Pumpsystem auRer-
lich reinigen (ohne
Reinigungsmittel)

Ersatzteilpa-
ket Membran

e Gasballastventil de-
montieren und reini-
gen, VerschleiR3teile
austauschen

e Gerauschdampfung
reinigen

e Membran am Vaku-
umsicherheitsventil
austauschen

Filter im externen Zu- u
behor wechseln (falls
vorhanden), gemal je-
weiliger Betriebsanlei-
tung

nach Bedarf

Wartungslevel 2 - Wechsel des Radialwellendichtrings
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MaBnahme

beschrieben in Doku-
ment

Intervall

e Drehschieber-Vaku-

Inspektion

Betriebsan-
leitung

taglich

Wartungs-
level 1

Wartungs-
level 2
Betriebsan-

leitung

< jahrlich <2 )ahre

Wartungs-
level 3

<4 Jahre

Benétigtes
Material

= Ersatzteilpa-
umpumpe teilweise ket Betriebs-
demontieren mittel
e RWDR und Kupp- Ersatzteilpa-
lungsstern ersetzen ket RWDR
Zusatzliche Tatigkei- [ Ersatzteilpa-

ten (Kleinuberholung):

Drehschieber-Vakuum-
pumpe demontieren
und reinigen, Dichtun-
gen und folgende Ver-
schleilteile austau-
schen:

e Verschleilteile Vaku-
umsicherheitsventil
(Hydraulikkolben
und Membran)

e VerschleiBteile Ab-
luftventil (Ventilpuf-
fer)

e Verschleil3teile Gas-
ballastventil (Ventil-
zunge)

e Schieberfedern

nach Bedarf

ket Betriebs-
mittel

Ersatzteilpa-
ket Ventile/Fe-
dern

Ersatzteilpa-
ket Dichtung

Wartungslevel 3/Revisio

Drehschieber-Vakuum-
pumpe demontieren
und reinigen, Dichtun-
gen und alle Verschleil3-
teile austauschen:

e Schieber

e Ventile, Federn und
Olschauglas

e Gerauschdamp-
fungsduse

Ersatzteilpa-
ket Wartungs-
level

3/ Revision

Tabelle 4: Wartungsintervalle
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Betriebsmittel wechseln

AWARNUNG @ﬂ

Gesundheitsgefahrdung durch Vergiftung an toxisch kontaminierten Maschinen oder Bautei-
len.

Toxische Prozessmedien fiihren zur Kontamination von Maschinen oder ihren Bauteilen. Bei
Wartungsarbeiten besteht Gesundheitsgefahr durch Kontakt mit diesen giftigen Substanzen.
Eine illegale Entsorgung toxischer Substanzen verursacht Umweltschaden.

e Ergreifen Sie geeignete Sicherheitsmalinahmen und verhindern Sie Gesundheitsgefdhrdungen
und Umweltverschmutzungen durch toxische Prozessmedien.

e Dekontaminieren Sie betroffene Teile vor der Ausfiihrung von Wartungsarbeiten.

e Tragen Sie Schutzausristung.

A VORSICHT @

Verbriihen durch heil3e Betriebsmittel.
Verbrithungsgefahr beim Ablassen des Betriebsmittel bei Kontakt mit der Haut.
e Tragen Sie Schutzausristung.

e Verwenden Sie ein geeignetes Auffanggefall.

i HINWEIS

Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions empfiehlt, dass Sie die exakte Standzeit des Betriebsmittel in-
nerhalb des ersten Wartungsintervalls ermitteln.

Je nach thermischer und chemischer Belastung, Anreicherung von Schwebstoffen und Kon-
densat im Betriebsmittel kann die Standzeit variieren und vom spezifizierten Richtwert abwei-
chen.

i HINWEIS

Betriebsmittel-Sorte.

Grundsatzlich miissen Sie beim Befiillen, Nachfiillen oder Wechseln des Betriebsmittel immer
die auf dem Typenschild angegebene Betriebsmittel-Sorte verwenden. Bei gednderten Pro-
zessbedingungen kdnnen Sie auf eine andere Betriebsmittel-Sorte umstellen.

i HINWEIS

Sicherheitsdatenblatter.

Sicherheitsdatenblétter fur Betriebsmittel erhalten Sie auf Anfrage bei Pfeiffer Vacuum+Fab
Solutions oder im Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions Download Center.

Die Standzeit des Betriebsmittels ist abhangig vom Einsatzgebiet der Drehschieber-Vakuumpumpen.
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Hinweise fur die Notwendigkeit eines Betriebsmittelwechsels
e Drehschiebervakuumpumpe erreicht nicht den spezifizierten Enddruck.
e Betriebsmittel verschmutzt, milchig oder tribe.

e Mineralisches Betriebsmittel thermisch gealtert (Farbzahl > 4).

Alterungsgrad von Betriebsmittel P3 bestimmen

AWARNUNG @@

Gesundheitsgefahrdung durch Vergiftung an toxisch kontaminierten Maschinen oder Bautei-
len.

Toxische Prozessmedien filhren zur Kontamination von Maschinen oder ihren Bauteilen. Bei
Wartungsarbeiten besteht Gesundheitsgefahr durch Kontakt mit diesen giftigen Substanzen.
Eine illegale Entsorgung toxischer Substanzen verursacht Umweltschaden.

e Ergreifen Sie geeignete Sicherheitsmalinahmen und verhindern Sie Gesundheitsgefahrdungen
und Umweltverschmutzungen durch toxische Prozessmedien.

e Dekontaminieren Sie betroffene Teile vor der Ausfihrung von Wartungsarbeiten.

e Tragen Sie Schutzausristung.

Scannen Sie diesen QR-Code oder klicken Sie hier und sehen Sie sich ein Do-
kument an, welches Thnen dabei hilft, den Alterungsgrad des Betriebsmittels
P3 bei sauberen Prozessen anhand einer Farbtafel (nach DIN 51578) zu be-
stimmen. Auf Wunsch erhalten Sie das Dokument mit der Nummer PK0219
auch im Pfeiffer Vacuum + Fab Solutions Download Center.

Voraussetzungen
e Drehschiebervakuumpumpe ausgeschaltet.
e Drehschiebervakuumpumpe tber Ansaugseite auf Atmospharendruck geflutet.

e Drehschiebervakuumpumpe abgekihlt.

Benétigte Hilfsmittel

e Reagenzglas

e Pipette mit flexiblem Schlauch

e Innensechskantschlissel, SW 10

e Geeichter Drehmomentschlissel, Anziehfaktor < 2,5

Alterungsgrad von Betriebsmittel P3 bestimmen
e Schrauben Sie die Einflllschraube heraus.
e Achten Sie auf den Dichtring.
e Entnehmen Sie mit der Pipette aus der Einfull6ffnung eine Probe des Betriebsmittels.
e Fullen Sie die Probe in ein Reagenzglas.
e Prifen Sie die Probe im durchfallenden Licht.

e Nehmen Sie spatestens bei Farbgebung rotbraun (entspricht Farbkennzahl 5) einen Betriebsmit-
telwechsel vor.

e Schrauben Sie die Einfullschraube ein.

e Anziehdrenmoment: max. 6 Nm
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Betriebsmittel wechseln

AWARNUNG @@

Gesundheitsgefahrdung durch Vergiftung an toxisch kontaminierten Maschinen oder Bautei-
len.

Toxische Prozessmedien fiilhren zur Kontamination von Maschinen oder ihren Bauteilen. Bei
Wartungsarbeiten besteht Gesundheitsgefahr durch Kontakt mit diesen giftigen Substanzen.
Eine illegale Entsorgung toxischer Substanzen verursacht Umweltschaden.

e Ergreifen Sie geeignete Sicherheitsmalinahmen und verhindern Sie Gesundheitsgefahrdungen
und Umweltverschmutzungen durch toxische Prozessmedien.

e Dekontaminieren Sie betroffene Teile vor der Ausfiihrung von Wartungsarbeiten.

e Tragen Sie Schutzausristung.

A VORSICHT @

Verbrihen durch heiRe Betriebsmittel.
Verbriithungsgefahr beim Ablassen des Betriebsmittel bei Kontakt mit der Haut.
e Tragen Sie Schutzausrustung.

e Verwenden Sie ein geeignetes Auffanggefals.

i HINWEIS

Reinigen durch Betriebsmittelwechsel.

Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions empfiehlt bei starken Verschmutzungen mit Prozessrickstan-
den das Innere der Drehschieber-Vakuumpumpe durch mehrere Betriebsmittelwechsel zu rei-
nigen. Art und Quelle der Gefahr

Voraussetzungen

e Drehschiebervakuumpumpe ausgeschaltet.

e Drehschiebervakuumpumpe auf Atmospharendruck geflutet.
e Drehschiebervakuumpumpe berthrbar abgekuhlt.

e Betriebsmittel noch warm.
Benotigte Ersatzteile
e Ersatzteilpaket Betriebsmittel

Benétigtes Verbrauchsmaterial

e Betriebsmittel der Drehschieber-Vakuumpumpe

Benétigte Werkzeuge

e Innensechskantschlissel, SW 10

e Geeichter Drehmomentschlussel
e Anziehfaktor <2,5
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Benotigte Hilfsmittel
AuffanggefalB (> 1,51)

Grafik 17: Betriebsmittel ablassen

Beschreibung

1

Einfullschraube mit Dichtring 2 Olablassschraube mit Dichtring

3

Auffangbehalter 4 Ablassoffnung

Betriebsmittel ablassen

Schrauben Sie die Einflllschraube heraus.

e Achten Sie auf den Dichtring.

Stellen Sie ein Auffanggefal3 unter die Ablassoffnung.
Schrauben Sie die Ablassschraube heraus.

e Achten Sie auf den Dichtring.

Lassen Sie das Betriebsmittel in das Auffanggefal ablaufen.

Restliches Betriebsmittel mobilisieren

Schrauben Sie die Einfullschraube handfest ein.
Schrauben Sie die Ablassschraube handfest ein.

Schalten Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe bei offenem Vakuumflansch fir max. 5 Sekunden
ein.

Restliches Betriebsmittel ablassen

Schrauben Sie die Ablassschraube heraus.

e Achten Sie auf den Dichtring.

Kippen Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe leicht.
Lassen Sie restliches Betriebsmittel ab.

Schrauben Sie die Ablassschraube handfest ein.

Entsorgen Sie altes Betriebsmittel gemal3 den geltenden Vorschriften.
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7.4.3

7.4.4

Frisches Betriebsmittel einfullen

e Schrauben Sie die Ablassschraube endgultig ein.
e Anziehdrehmoment: 6 Nm

e Schrauben Sie die Einflllschraube heraus.
e Achten Sie auf den Dichtring.

e Fullen Sie neues Betriebsmittel ein.

e Kontrollieren Sie den Fullstand.

e Schrauben Sie die Einfullschraube endgultig ein.

e Anziehdrenmoment: 6 Nm

Olstand im Oler kontrollieren (nur C-Ausfiihrung)

Drehschieber-Vakuumpumpen in Korrosivgasausfiihrung sind mit einem zusétzlichen Oler ausge-
stattet. Der Oler versorgt die Kammer zwischen den Radial-Wellendichtringen auf der Rotorwelle mit
Betriebsmittel.
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Grafik 18: Olstand im Oler kontrollieren (nur C-Ausfiihrung)

Beschreibung
1 Oler 2 Olschauglas

Fiillstand des Olers kontrollieren

e Kontrollieren Sie den Fullstand taglich oder nach jedem Einschalten der Drehschieber-Vakuum-
pumpe.

e Verwenden Sie das gleiche Betriebsmittel wie in der Drehschieber-Vakuumpumpe.

e Fillen Sie den Oler nur bis zur Markierung ,max" am Olschauglas auf.

Drehschieberpumpe spilen und reinigen

i HINWEIS

Reinigen durch Betriebsmittelwechsel.

Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions empfiehlt bei starken Verschmutzungen mit Prozessriickstan-
den das Innere der Drehschieber-Vakuumpumpe durch mehrere Betriebsmittelwechsel zu rei-
nigen.
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Voraussetzung

e Frisch eingefllltes Betriebsmittel.

Benotigte Werkzeuge

e Innensechskantschlissel, SW 5

e Innensechskantschlissel, SW 10

e Geeichter Drehmomentschlussel
e Anziehfaktor <2,5

Benotigte Ersatzteile
e Ersatzteilpaket Betriebsmittel

Benotigte Hilfsmittel
e AuffanggefalR (> 1,51)

Betriebsmittelwechsel zur Reinigung

e Betreiben Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe mit gedffnetem Gasballast bis zur Erwarmung.
e Fuhren Sie einen Wechsel des Betriebsmittels durch.

e Kontrollieren Sie die Verschmutzung und wiederholen Sie ggf. den Wechsel des Betriebsmittels.

e Wechseln Sie entsprechende Filterelemente, falls Zubehdr installiert ist.

Grafik 19: Kappe der Drehschieber-Vakuumpumpe demontieren/montieren

Beschreibung

1 Stander 2 Pumpsystem

3 O-Ring 4 Kappe

5 Schalldampfer 6 Innensechskantschraube, 6x
7 Sicherungsscheibe, 6x 8 Innensechskantschraube, 6x

Kappe abnehmen.

e Lassen Sie das Betriebsmittel ab.

e Schrauben Sie die Innensechskantschrauben aus der Kappe.
e Nehmen Sie die Kappe in Achsrichtung vom Stander ab.

e Achten Sie auf den O-Ring zwischen Kappe und Stander.
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e Fangen Sie auslaufendes Betriebsmittel auf.

e Entsorgen Sie das Betriebsmittel gemaR den gultigen Vorschriften.

Reinigung des Pumpsystems und der Kappe
e Reinigen Sie das Pumpsystem von aul3en ohne Reinigungsmittel.

e Reinigen Sie die Kappe von innen ohne Reinigungsmittel.

Kappe anbringen

e Legen Sie den O-Ring in die Nut in der Kappe ein.
e Montieren Sie die Kappe am Stander.

e Schrauben Sie die Innensechskantschrauben fest.

e Anziehdrehnmoment: 10 Nm.

Frisches Betriebsmittel einfiillen

e Schrauben Sie die Ablassschraube endgultig ein.
e Anziehdrehmoment: 6 Nm

e Schrauben Sie die Einflllschraube heraus.
e Achten Sie auf den Dichtring.

e Fullen Sie neues Betriebsmittel ein.

e Kontrollieren Sie den Fullstand.

e Schrauben Sie die Einflllschraube endgtiltig ein.

e Anziehdrehmoment: 6 Nm

7.5 Gasballastventil demontieren und reinigen

Das Gasballastventil verschmutzt, wenn die Drehschieber-Vakuumpumpe staubhaltige Umgebungs-
luft ansaugt.
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7.5.1 Gasballastventil entfernen

Benodtigte Werkzeuge

e Innensechskantschlissel, SW 3

Grafik 20: Gasballastventil entfernen

Beschreibung

1 Zylinderschraube 2 Gasballastventil
3 O-Ring, 2x 4 Gasballastflansch
5 O-Ring, 2x 6 Scheibe
7 Zylinderschraube 8 Blattfeder

Vorgehen

e Schrauben Sie die Zylinderschrauben heraus.

e Nehmen Sie das Ventilgehduse von der Abdeckung ab.

e Achten Sie auf den O-Ring.

7.5.2 Gasballastventil demontieren und reinigen

i HINWEIS

Spannstifte nicht I6sen.

Lésen Sie nicht die beiden Spannstifte auf der Ober- und Unterseite des Ventilgehduses.
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7.5.3

Grafik 21: Einzelteile des Gasballastventils

Bendétigte Werkzeuge

e Innensechskantschlissel, SW 3

e Schlitzschraubendreher, 7 mm
Benotigte Ersatzteile

e Ersatzteilpaket Gasballastventil
Benétigtes Verbrauchsmaterial
e Papierttcher

e ggf. Isopropanol

Vorgehen

e Schrauben Sie an der Unterseite des Ventilgehauses die Zylinderschraube heraus.
e Nehmen Sie die Scheibe und die Blattfeder ab.

e Schrauben Sie die Spezialschraube heraus.

e Nehmen Sie den Drehknopf ab.

e Entfernen Sie die O-Ringe.

e Reinigen Sie alle Teile und prufen Sie die Teile auf Verschleif3.

e Tauschen Sie die Ersatzteile aus dem Ersatzteilpaket aus.

Gerauschdampfungsdiise demontieren und reinigen

Die Gerauschdampfungsduse ist unter dem Gasballastventil eingebaut. Die Duse hat eine typenspe-

zifische Offnung. Reinigen Sie die Diise bei Verschmutzungen.

Voraussetzung

e Gasballastfilter demontiert

Bendétigte Werkzeuge
e Gabelschlissel, SW 8

Benétigtes Verbrauchsmaterial
e Druckluft
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Vorgehen
e Schrauben Sie die Gerduschdampfungsduse heraus.
e Achten Sie auf den O-Ring.
e Reinigen Sie die Gerauschdampfungsduise mit Druckluft.

e Schrauben Sie die Gerauschdampfungsduse bis Anschlag wieder ein.

e Achten Sie auf den O-Ring.

7.5.4 Gasballastventil zusammenbauen und montieren
Benotigte Werkzeuge
e Innensechskantschlissel, SW 3
e Schlitzschraubendreher, 7 mm
e Geeichter Drehmomentschlissel (Anziehfaktor < 2,5)
Bendétigtes Verbrauchsmaterial
e Betriebsmittel der Drehschieber-Vakuumpumpe
Grafik 22: Gasballastventil zusammenbauen und montieren
Beschreibung
1 Zylinderschraube 2 Gasballastventil
3 O-Ring, 2x 4 Gasballastflansch
5 O-Ring, 2x 6 Scheibe
7 Zylinderschraube 8 Blattfeder
Gasballastventil montieren
e Benetzen Sie die O-Ringe leicht mit dem verwendeten Betriebsmittel.
e Setzen Sie die O-Ringe gleichmaRig ein.
e Setzen Sie den Drehknopf auf.
e Schrauben Sie die Spezialschraube ein.
e Anziehdrehmoment: 3 Nm.
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e Positionieren Sie die Blattfeder auf dem Spannstift (Krimmung zum Gehause).
e Befestigen Sie die Blattfeder unter Vorspannung mit der Zylinderschraube und der Scheibe.

e Anziehdrehnmoment: 3 Nm.

Gasballastventil montieren
e Montieren Sie das komplette Ventil mit O-Ring in die Drehschieber-Vakuumpumpe.
e Ziehen Sie die Zylinderschrauben nach.

e Anziehdrehmoment: 6 Nm.

7.6 Membran des Vakuumsicherheitsventils wechseln

Voraussetzung

e Kappe entfernt

Benétigte Werkzeuge
e Innensechskantschlissel, SW 3

e Geeichter Drehmomentschlissel (Anziehfaktor < 2,5)

Bendétigte Ersatzteile

e Ersatzteilpaket Membran

Benotigtes Verbrauchsmaterial

e Papiertlcher zum Entfernen von Betriebsmittel

Membrandeckel und Membran demontieren

e Schrauben Sie an der Oberseite des Drehschieber-Vakuumpumpe-Blocks die Innensechskant-
schrauben heraus.

e Entnehmen Sie den Membrandeckel.
e Entfernen Sie das Betriebsmittel oberhalb der Membran.

e Entnehmen Sie die Membran aus ihrem Sitz im Vakuumsicherheitsventil.

Teile reinigen und austauschen
e Reinigen Sie den Membrandeckel und die Membrandeckelbohrungen.

e Tauschen Sie die Membran aus.

Membrandeckel und Membran montieren
e Bringen Sie die neue Membran in die Einbauform.
e Montieren Sie die Membran.
e Fuhren Sie den Wulst der Membran in den Spalt des Vakuumsicherheitsventils ein.
e Achten Sie auf korrekten Sitz des Membranrands.
e Befestigen Sie den Membrandeckel mit den Innensechskantschrauben.
e Schrauben Sie die Innensechskantschrauben fest.

e Anziehdrehmoment: 2,5 Nm
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8
8.1

8.2

AuRRerbetriebnahme

Fir langere Zeit abschalten

Beachten Sie vor dem Stillsetzen der Drehschieber-Vakuumpumpe folgende Hinweise, um das Inne-
re der Drehschieber-Vakuumpumpe (Vakuumkammer) ausreichend gegen Korrosion zu schutzen:
Vorgehen

e Schalten Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe aus.

e Beliiften Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe.

e Lassen Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe abkthlen.

e Wechseln Sie das Betriebsmittel.

e Starten Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe und bringen Sie sie auf Betriebstemperatur, um das
Pumpsystem mit frischem Betriebsmittel zu benetzen.

e Fullen Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe bis Uber die Markierung ,,max.” bis zum oberen
Rand des Olschauglases mit Betriebsmittel.

e VerschlieRen Sie Vakuum- und Abluftflansch sowie ggf. weitere Offnungen mit Blindflanschen
aus dem Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions Zubehor.

e Lagern Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe nur in trockenen, staubfreien Rdumen innerhalb der
spezifizierten Umgebungsbedingungen.

e Packen Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe zusammen mit einem Trockenmittel in einen Kunst-
stoffbeutel und schweiRen Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe luftdicht ein, wenn sie in Rau-
men mit feuchter oder aggressiver Atmosphare gelagert wird.

e Beilangerer Lagerdauer (> 2 Jahre) empfiehlt Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions einen erneuten Be-
triebsmittelwechsel vor der Wiederinbetriebnahme.

Wiederinbetriebnahme

! AcHTUNG

Gefahr von Schaden an der Drehschieber-Vakuumpumpe durch Alterung des Betriebsmittel.

Die Gebrauchsfihigkeit des Betriebsmittel ist begrenzt (max. 2 Jahre). Fiihren Sie vor der Wie-
derinbetriebnahme, nach Stillsetzen fiir 2 Jahre oder langer, folgende Arbeiten aus.

e Wechseln Sie das Betriebsmittel.
e Wechseln Sie Radialwellendichtringe und ggf. weitere Elastomer-Teile.

e Beachten Sie die Wartungshinweise - halten Sie ggf. Rucksprache mit Pfeiffer Vacuum+Fab Solu-
tions.

i HINWEIS

Auswurf von Betriebsmittel.
Uberfiilltes Betriebsmittel wird am Auspuffflansch ausgeworfen, wenn die
Drehschieber-Vakuumpumpe gestartet wird.

e Senken Sie den Betriebsmittel-Flllstand vor der Wiederinbetriebnahme auf das normale Niveau
ab.
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9.1

9.2

Recycling und Entsorgung

AWARNUNG @ﬂ

Gesundheitsgefahrdung durch Vergiftung an toxisch kontaminierten Maschinen oder Bautei-
len.

Toxische Prozessmedien fiihren zur Kontamination von Maschinen oder ihren Bauteilen. Bei
Wartungsarbeiten besteht Gesundheitsgefahr durch Kontakt mit diesen giftigen Substanzen.
Eine illegale Entsorgung toxischer Substanzen verursacht Umweltschaden.

e Ergreifen Sie geeignete Sicherheitsmalinahmen und verhindern Sie Gesundheitsgefdahrdungen
und Umweltverschmutzungen durch toxische Prozessmedien.

e Dekontaminieren Sie betroffene Teile vor der Ausfiihrung von Wartungsarbeiten.

e Tragen Sie Schutzausrustung.

i HINWEIS

Umweltschutz.

Die Entsorgung des Produkts und seiner Bauteile muss in Ubereinstimmung mit allen gelten-
den Vorschriften zum Schutz von Mensch, Umwelt und Natur erfolgen.

e Helfen Sie, die Verschwendung von naturlichen Ressourcen zu reduzieren.

e Verhindern Sie Verunreinigungen.

Allgemeine Entsorgungsinformationen

Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions Produkte enthalten Werkstoffe, die Sie recyclen mussen.
Entsorgen Sie unsere Produkte nach Beschaffenheit als

e Eisen

e Aluminium

e Kupfer

e Synthetik

e Elektronische Bauteile

e Ol und Fett, I6semittelfrei
Beachten Sie besondere VorsichtsmalBnahmen bei der Entsorgung von

e Fluorierten Elastomeren (FKM)

e Medienberthrenden, potenziell kontaminierten Bauteilen

Entsorgung

Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions Drehschieber-Vakuumpumpen der DuoVane 36, DuoVane 70 Baurei-
he enthalten Materialien, die recycelt werden mussen.

e Lassen Sie das Betriebsmittel vollstandig ab.

e Demontieren Sie den Motor.

e Dekontaminieren Sie Bauteile mit Kontakt zu Prozessgasen.

e Trennen Sie die Bauteile nach Wertstoffen.

e Fuhren Sie nicht kontaminierte Bauteile der Wiederverwertung zu.

e Entsorgen Sie das Produkt oder Bauteile sicher gemal3 den ortlich geltenden Bestimmungen.
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/\

Storungen

/!\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Ansaugen von Korperteilen.

Nach Netzausfall oder nach Stillstand infolge Uberhitzung, lauft der Motor selbststéndig an.
Es besteht die Gefahr geringer Verletzungen fiir Finger und Hande bei unmittelbarem Kontakt
mit dem Vakuumflansch, z. B. Hdmatome.

e Halten Sie bei allen Arbeiten ausreichend Abstand zum Vakuumflansch.
e Trennen Sie den Motor sicher vom Netz.

e Sichern Sie den Motor gegen Wiedereinschalten.

A VORSICHT

Verbrennungsgefahr an heilRen Oberflachen.

Im Storungsfall steigt die Oberflachentemperatur der Drehschieber-Vakuumpumpe auf tiber
105 °C an.

e Lassen Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe vor allen Arbeiten abkthlen.

e Tragen Sie ggf. persdnliche Schutzausrustung.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch bewegliche Teile.

Nach Netzausfall oder nach Stillstand infolge Uberhitzung, lauft der Motor selbststindig an.
Es besteht Verletzungsgefahr fiir Finger und Hande, wenn Sie in den Einflussbereich rotieren-
der Teile geraten.

e Trennen Sie den Motor sicher vom Netz.
e Sichern Sie den Motor gegen Einschalten.

e Demontieren Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe zur Inspektion ggf. aus der Anlage.

! AcHTUNG

Gefahr von Sachschaden durch unsachgemaf3e Wartungsarbeiten.

Unsachgeman durchgefiihrte Arbeiten an der Drehschieber-Vakuumpumpe fiihren zu Scha-
den, fiir die Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions keine Haftung Gibernimmt.

e Wir empfehlen Ihnen das Angebot zur Serviceausbildung wahrzunehmen.

e Geben Sie bei einer Ersatzteilbestellung die Angaben des Typenschilds an.

Bei auftretenden Stérungen finden Sie hier Hinweise auf mogliche Ursachen und deren Behebung.
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Problem

Drehschiebervaku-
umpumpe lauft
nicht an

Mégliche Ursachen

Keine Netzspannung oder Span-
nung entspricht nicht den Motor-
daten

Abhilfe

Prifen Sie Netzspannung und
Netzsicherung.

Prifen Sie den Motorschalter.

Temperatur der Drehschieberva-
kuumpumpe zu niedrig

Erwarmen Sie die Drehschieber-
Vakuumpumpe auf >12 °C.

Thermischer Schutzschalter hat
ausgelost

Ermitteln und beseitigen Sie die
Ursache.

Lassen Sie die Drehschieber-Va-
kuumpumpe abkuhlen.

Pumpsystem verschmutzt

Reinigen Sie die Drehschieber-Va-
kuumpumpe.

Wenden Sie sich an den Pfeiffer
Vacuum+Fab Solutions Service.

Pumpsystem beschadigt

Reinigen und warten Sie die
Drehschieber-Vakuumpumpe.

Wenden Sie sich an den Pfeiffer
Vacuum-+Fab Solutions Service.

Motor ist defekt

Den Motor austauschen.

Drehschiebervaku-
umpumpe schaltet
nach dem Starten

nach einiger Zeit ab

Thermischer Schutzschalter des
Motors hat ausgeldst.

Ermitteln und beseitigen Sie die
Ursache der Uberhitzung.

Lassen Sie den Motor abkuhlen.

Netzsicherung hat aufgrund von
Uberlastung (z. B. Kaltstart) aus-
gelost

Bringen Sie die Drehschieber-Va-
kuumpumpe in den zulassigen
Umgebungstemperaturbereich.

Der Abgasdruck ist zu hoch

Kontrollieren Sie die Austrittsoff-
nung von Abluftleitung und aus-
lassseitigem Zubehor.

Drehschiebervaku-
umpumpe erreicht
nicht den spezifi-
zierten Enddruck

Messergebnis verfalscht

Uberpriifen Sie das Messgerat.

Prifen Sie den Enddruck ohne
angeschlossene Anlage.

Drehschiebervakuumpumpe
oder angeschlossenes Zubehor
verschmutzt

Reinigen Sie die Drehschieber-Va-
kuumpumpe.

Uberprifen Sie die Komponenten
auf Verschmutzung.

Betriebsmittel verschmutzt

Betreiben Sie die Drehschieber-
Vakuumpumpe fir langere Zeit
mit ge6ffnetem Gasballastventil
oder wechseln Sie das Betriebs-
mittel.

Betriebsmittelfullstand zu niedrig

Fullen Sie Betriebsmittel nach.

Leck im System

Lokalisieren und beseitigen Sie
das Leck.

Drehschiebervakuumpumpe be-
schadigt

Wenden Sie sich an den Pfeiffer
Vacuum+Fab Solutions Service.

Saugvermdgen der
Drehschieber-Vaku-
umpumpe ist zu
niedrig

Saugleitung ist ungunstig dimen-
sioniert

Achten Sie auf kurze Verbindun-
gen und ausreichend dimensio-
nierte Querschnitte.

Der Abgasdruck ist zu hoch

Kontrollieren Sie die Austrittsoff-
nung von Abluftleitung und aus-
lassseitigem Zubehor.
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Problem

Verlust von Be-
triebsmittel

Mégliche Ursachen

Leck in der Gehausedichtung

Abhilfe
e Uberprifen und tauschen Sie die

Dichtung.

Radialwellendichtring (RWDR) un-
dicht - gilt nicht fur Drehschie-
ber-Vakuumpumpe mit Magnet-
kupplung

Uberpriifen und tauschen Sie den
RWDR.

Uberpriifen und tauschen Sie
auch die zugehdrige Laufbuchse.

Betriebsbedingter Verlust von
Betriebsmittel - kein OME

Olnebelabscheider (OME) montie-
ren.

Ungewodhnliche Be-
triebsgerausche

Gerauschdampfung verschmutzt

Reinigen Sie die Gerduschdamp-
fung oder tauschen Sie sie aus.

Pumpsystem verschmutzt oder
beschadigt

Reinigen und warten Sie die
Drehschieber-Vakuumpumpe.

Wenden Sie sich an den Pfeiffer
Vacuum+Fab Solutions Service.

Motor bearing defective

Den Motor austauschen.

Wenden Sie sich an den Pfeiffer
Vacuum+Fab Solutions Service.

Tabelle 5: Drehschieber-Vakuumpumpen Stérungsbehebung
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Service-Losungen

Wir bieten erstklassigen Service

Hohe Lebensdauer von Hochvakuum-Bauteilen bei gleichzeitig geringen Stillstandszeiten sind klare
Erwartungen, die Sie an uns stellen. Wir erflllen Ihre Anforderungen mit leistungsfahigen Produk-
ten und hervorragendem Service.

Wir sind stets darauf bedacht, unsere Kernkompetenz, den Service an Vakuum-Bauteilen, zu perfek-
tionieren. Nach dem Kauf eines Produktes von Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions ist unser Service noch
lange nicht zu Ende. Oft fangt Service dann erst richtig an. Naturlich in bewahrter Pfeiffer Vacu-
um-+Fab Solutions Qualitat.

Fiir eine schnelle und reibungslose Abwicklung des Serviceprozesses
empfehlen wir Ihnen folgende Schritte:

e Fullen Sie die Online-Serviceanfrage aus.

e Thre Anfrage wird an das zustandige Servicezentrum in Ihrem Land / Ihrer Region gesendet.
Eine Kopie Ihrer Anfrage inklusive einer Tickethummer wird Ihnen per E-Mail zugesendet.
Denken Sie daran, die Erkldrung zur Kontaminierung auszudrucken, zu unterschreiben und an Pfeif-
fer Vacuum+Fab Solutions zurtickzusenden.
Sie erhalten die vorausgefullte Erklarung per E-Mail nach Absenden der Online-Serviceanforderung.
Bitte beachten Sie dartiber hinaus folgende Schritte:

e Bereiten Sie das Produkt fir den sicheren Transport gemaR den Vorgaben aus der Erkldrung
zur Kontaminierung vor.

e Bringen Sie die Erklarung zur Kontaminierung aufen am Versandkarton an.

e Senden Sie Ihr Produkt nun an Ihr lokales Servicezentrum (die Versandadresse erhalten Sie per
E-Mail).

e Sije erhalten eine Antwort von Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions.
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12.1

Ersatzteile

Ersatzteilpakete bestellen

Ersatzteilpakete bestellen

e Halten Sie die Drehschieber-Vakuumpumpe Artikelnummer und ggf. weitere Angaben vom Ty-

penschild bereit.

ber-Vakuumpumpe.

Setzen Sie nur Original Ersatzteile ein.

Achten Sie bei der Bestellung des Revisionssatzes auf die jeweilige Artikelnummer der Drehschie-

Ersatzteilpakete

Ersatzteilpaket DuoVane 36 DuoVane 70
Ersatzteilpaket Wartung Level 3 / Revision PKE32203-T PKE32202-T
Ersatzteilpaket Betriebsmittel PK E39 200 -T PK E39 200 -T
Ersatzteilpaket Gasballastventil PK E39 205 -T PK E39 205 -T
Ersatzteilpaket Membran PKE34210-T PKE34210-T
Ersatzteilpaket Radialwellendichtring (RW- PK E36 200 -T PK E36 200 -T
DR)

Ersatzteilpaket Dichtung PK E30 203 -T PK E30 202 -T
Ersatzteilpaket Ventile und Federn PKE34 203 -T PKE34 202 -T
Ersatzteilpaket Olschauglas PK E39 206 -T PK E39 206 -T
Ersatzteilpaket Schieber PKE38 203 -T PKE38 202 -T

Ersatzteile DuoVane 36/70

Ersatzteilpaket

Pumpenversion

Bestellnummer

Dichtungssatz DuoVane 36 PK E20 001 -T
DuoVane 70
Wartungslevel 1 alle PK E21 005 -T
Wartungssatz 1
Wartungslevel 2 DuoVane 36 PK E21 001 -T
Wartungssatz 2 DuoVane 70
Servicelevel 3 DuoVane 36 PK E22 005 -T
Verschleil3teilsatz DuoVane 70 PKE22 011 -T
Schiebersatz DuoVane 36 PK E28 003 -T
DuoVane 70 PK E28 005 -T
Verschraubungsset DuoVane 36 PK E26 001 -T
DuoVane 70
DuoVane 36/70 C/MC

Ersatzteilpaket
Dichtungssatz

Pumpenversion

Bestellnummer

DuoVane 36 C PK E20 003 -T
DuoVane 70 C
DuoVane 36 MC PK E20 001 -T

DuoVane 70 MC
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12.2

Ersatzteilpaket

Pumpenversion

Bestellnummer

Wartungslevel 1 alle PKE21 005 -T
Wartungssatz 1
Wartungslevel 2 DuoVane 36 C PKE21 003 -T
Wartungssatz 2 DuoVane 70 C
DuoVane 36 MC PKE21 002 -T
DuoVane 70 MC
Wartungslevel 3 DuoVane 36 C PK E22 007 -T
VerschleiR3teilsatz DuoVane 70 C PKE22014-T
DuoVane 36 MC PKE22017 -T
DuoVane 70 MC PKE22 016 -T
Schiebersatz DuoVane 36 C/MC PK E28 004 -T
DuoVane 70 C/MC PK E28 006 -T
Verschraubungsset DuoVane 36 C PK E26 001 -T
DuoVane 70 C
DuoVane 36 MC PK E26 004 -T

DuoVane 70 MC

DuoVane 36/70 M

Ersatzteilpaket

Pumpenversion

Bestellnummer

Dichtungssatz DuoVane 36 M PK E20 001 -T
DuoVane 70 M

Wartungslevel 1 alle PK E21 005 -T

Wartungssatz 1

Wartungslevel 2 DuoVane 36 M PKE21 002 -T

Wartungssatz 2 DuoVane 70 M

Wartungslevel 3 DuoVane 36 M PKE22010-T

Verschleif3teilsatz DuoVane 70 M PKE22012-T

Schiebersatz DuoVane 36 M PKE28 003 -T
DuoVane 70 M PK E28 005 -T

Verschraubungsset DuoVane 36 M PK E26 002 -T

DuoVane 70 M

Inhalte der Ersatzteilpakete

e Ersatzteilpaket Wartung Level 3 / Revision

e Ersatzteilpaket Radialwellendichtring (RWDR)

e Ersatzteilpaket Dichtung

e Ersatzteilpaket Ventile und Federn

e Ersatzteilpaket Olschauglas

e Ersatzteilpaket Schieber

e Kleinteile (z. B. Gerdauschdampfungsduse, Einfull- und Ablassschraube, etc.)

e Ersatzteilpaket Betriebsmittel
e Betriebsmittel P3 (1,4 Liter)

e Ersatzteilpaket Gasballastventil
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e O-Ringe und Blattfeder

Ersatzteilpaket Membran

e Dichtung der Kappe zum Reinigen des Olraumes
e Membran fir das Vakuumsicherheitsventil
Ersatzteilpaket Radialwellendichtring (RWDR)

e RWDR, Buchse und O-Ringe

e Kupplungsstern

Ersatzteilpaket Dichtung

e Alle O-Ringe der Drehschieber-Vakuumpumpe
Ersatzteilpaket Ventile und Federn

e Membran fur das Vakuumsicherheitsventil

e VerschleiBteile des Gasballastventils

e VerschleiRteile des Vakuumsicherheitsventils
e Schieberfedern

Ersatzteilpaket Olschauglas

e Olschauglasplatte

e O-Ring fiir Olschauglasplatte

Ersatzteilpaket Schieber

e Schieber
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13 Zubehor

Eine Liste aller Zubehorteile und der entsprechenden Artikelnummern erhalten Sie von Ihrem Ver-
treter beim Hersteller.

i HINWEIS

Installation und Betrieb von Zubehér.

Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions bietet fiir seine Produkte eine Reihe von speziell abgestimm-
tem Zubehér an.

e Informationen und Bestelloptionen fur Zubehér finden Sie online.

13.1 Zubehorinformationen

Staubabscheider
Schutzt die Drehschieber-Vakuumpumpe vor Partikeln aus dem Prozess.

Kondensatabscheider

Schutzt die Drehschieber-Vakuumpumpe vor Flussigkeiten aus der Ansaugleitung und von Konden-
satrickfluss aus der Auspuffleitung.

Olnebelabscheider

Verhindert das Austreten von Olnebel.

Olriickfithrung

Fiihrt abgeschiedenes Betriebsmittel vom Olnebelabscheider in die Drehschieber-Vakuumpumpe
zurtick.

Aktivkohlefilter

Schutzt bei saugseitiger Montage die Drehschieber-Vakuumpumpe und das Betriebsmittel vor gas-
féormigen anorganischen Schadstoffen wie Sauren und Laugen.

Katalysatorfalle

Verhindert Ruckstrémung von Betriebsmitteldampfen (nur Mineraldl) in die Vakuumapparatur durch
Aufspaltung der Olmolekiile in CO2 und Wasser.

Sorptionsfalle

Absorbiert Wasser oder Kohlenwasserstoffe aus dem gepumpten Gas durch ein Absorptionsmedi-
um mit extrem poroser Oberflache.

Kuhlifalle

Zur Kuhlung, z. B. mit flussigem Stickstoff. Verhindert die Rickstrémung von beliebigen Betriebsmit-
teldampfen durch Kondensation und schitzt Drehschieber-Vakuumpumpe und Betriebsmittel vor
Dampfen aus dem Prozess.

13.2 Zubehor bestellen

Standardausfiihrung
Beschreibung Bestellnummer
SAS 40, Staubabscheider PK Z60 510
KAS 40, Kondensatabscheider PK Z10 008
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Beschreibung

Bestellnummer

OME 40 M, Olnebelabscheider PK Z40 150
Olriickfiihrung ODK aus OME 40 M/C in Duo 35/65 PK 005 950 -T
OME 40 MR, Olnebelabscheider PK 240 151
Olnebelabscheider OME 40 S 104887

OFM 35/65, mechanischer Olfilter PK Z90 321
OFC 35/65, chemischer Olfilter PK Z90 320
OFM 35/65, mechanischer Olfilter PK Z90 321
Externer Olfilter DE 1,110V 068991
Externer Olfilter DE 1, 230 V 068990
Externer Olfilter DE2, 110V 104375
Externer Olfilter DE 2, 230 V 104374

FAK 040, Aktivkohlefilter PK Z30 008
KLF 040, Kuhlfalle PK 280 008
URB 040, Katalysatorfalle PT U10 260
URB 040, Katalysatorfalle PT U10 261
Oldruckschalter PK 223720 -U
Oldruckschalter PK 223 741-U
Kaltleiterausldsegerat 220-240V AC P 4768 052 FQ
Sanftanlasser, 3,6 A P 4769 001
Sanftanlasser, 6,5 A P 4769 003
Sanftanlasser 9 A P 4769 004
Betriebstiiberwachungseinheit 3 PK 223739 -U
Betriebstiberwachungseinheit 1 PK 223718 AU
Spulgasvorrichtung fur Duo 35 und Duo 65 PK 007 300 -T
Blindflansch, Gasballastventil PK 223797 -T
Gasballastventil mit Dosierspindel und Inertgasan- PK223713-U
schluss

Gasballastventil-Umbausatz mit Magnetventil PK 223717 -U
Adapter Uno/Duo 35/65 PK 223787 -T
Adapter Uno/Duo 35/65 PK 224 629 -T

C- und MC-Ausfihrung

Beschreibung

Bestellnummer

KAS 40 C, Kondensatabscheider, Korrosiv-Ausfuhrung PK Z10 408
OME 40 C, Olnebelabscheider PK Z40 152
OIrUckahrung ODK aus OME 40 M/C in Duo 35/65 PK 005 950 -T
OME 40 CR, Olnebelabscheider mit Olriickfiihrung zur PK Z40 153
Pumpe

OFC 35/65, chemischer Olfilter PK Z90 320
Externer Olfilter DE 1, 110V 068991
Externer Olfilter DE 1, 230 V 068990
Externer Olfilter DE 2, 110 V 104375
Externer Olfilter DE 2, 230 V 104374

KLF 040, Kuhlfalle PK Z80 008
Oldruckschalter PK 223720 -U
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Oldruckschalter PK 223741 -U
Kaltleiterauslosegerat 220-240V AC P 4768 052 FQ
Sanftanlasser, 3,6 A P 4769 001
Sanftanlasser, 6,5 A P 4769 003
Sanftanlasser, 9 A P 4769 004
Betriebsliiberwachungseinheit 3 PK 223739 -U
Betriebsliiberwachungseinheit 1 PK 223 718 AU
Blindflansch, Gasballastventil PK 223 797 -T
Gasballastventil mit Magnetventil, 24 V DC PK 223 816 -T
Adapter Uno/Duo 35/65 PK 223787 -T
Adapter Uno/Duo 35/65 PK 224 629 -T
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14
14.1

Technische Daten und Abmessungen

Allgemein

Dieser Abschnitt benennt die Grundlagen fir die technischen Daten von Pfeiffer Vacuum+Fab Soluti-
ons Drehschieber-Vakuumpumpe.

i HINWEIS

Technische Daten.

Maximalwerte beziehen sich ausschlieBlich auf den Eintrag als Einzelbelastung.

Vorgaben nach PNEUROP Komitee PN5

ISO 27892 2010: ,Vakuumtechnik - Turbomolekularpumpen - Messung des Drehmomentes bei
schneller Betriebsstérung”

ISO 21360 2012: ,Vakuumtechnik - Standardverfahren zur Messung der Leistungsdaten von Va-
kuumpumpen - Teil 1: Grundlegende Beschreibung”

ISO 21360 2018: ,Vakuumtechnik - Standardverfahren zur Messung der Leistungsdaten von Va-
kuumpumpen - Teil 4: Turbomolekularvakuumpumpe”

ISO 3744 2010: ,Akustik - Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Ge-
rauschquellen aus Schalldruckmessungen - Hullflachenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fur
ein im Wesentlichen freies Schallfeld Uber einer reflektierenden Ebene”

Enddruck mit Testdom nach Ausheizdauer 48 h

Gasdurchsatz mit Wasserkuhlung; Vorpumpe = Drehschieberpumpe (10 m*/h)

Kuhlwasserverbrauch bei maximalem Gasdurchsatz, Kihlwassertemperatur 25 °C

Integrale Leckrate: mit Helium-Konzentration 100 %, Messdauer 10 s

Schalldruckpegel bei Abstand zur Vakuumpumpe =1 m

Technische Daten gemessen ohne Splitterschutz am Pumpeneinlass.

Umrechnungstabelle: Druckeinheiten

mbar bar Pa hPa kPa Torr | mm

Hg

mbar 1 1-10° 100 1 0,1 0,75

bar 1000 1 1-10° 1000 100 750

Pa 0,01 1-10° 1 0,01 1-10° 7,5-10°

hPa 1 1-10° 100 1 0,1 0,75

kPa 10 0,01 1000 10 1 7,5

Torr | mm Hg 1,33 1,33-10° 133,32 | 1,33 0,133 1

1Pa=1N/m?

Umrechnungstabelle: Gasdurchsatzeinheiten

mbar I/s Pa m®/s sccm Torr I/s atm cm’/s
mbar I/s 1 0,1 59,2 0,75 0,987
Pam?®/s 10 1 592 7,5 9,87
scem 1,69- 107 1,69-10° 1 1,27 -107 1,67-107°
Torr I/s 1,33 0,133 78,9 1 1,32
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atmem®’/s | 1,01 0,101

| 59,8

076

14.2 Medienberuhrende Werkstoffe
Drehschieber-Vakuumpumpe Ersatzteile Medienberiihrende Werkstoffe
Gehdause Aluminium
Einlass-/Auslassflansch Aluminium
Olschauglas Floatglas
Stator / Statorflansche Gusseisen
Rotor Gusseisen
Schieber Kunstharzverbund, Polymer
Abluftventil Elastomer, Edelstahl
Vakuumesicherheitsventil Aluminium, Edelstahl, FKM
Gasballastventil Aluminium, Edelstahl, FKM
Schrauben Stahl verzinkt, Edelstahl
Dichtungen FKM
Radialwellendichtring (RWDR) FKM
Tabelle 6: Werkstoffe mit Prozessmedienkontakt
14.3 Technische Daten
DuoVane 36
Typbezeichnung ohne Motor M-Ausfiihrung MC-Ausfuh-
rung
Hauptflanschtyp ISO-KF ISO-KF ISO-KF ISO-KF
HauptflanschgroRRe DN 40 DN 40 DN 40 DN 40
Sekundarflanschtyp ISO-KF ISO-KF ISO-KF ISO-KF
SekundarflanschgroRe DN 40 DN 40 DN 40 DN 40
Saugvermdogen bei 50 32 m?/h 32 m?/h 32 m?/h 32 m?/h
Hz
Saugvermdogen bei 60 36 m*/h 36 m*/h 36 m*/h 36 m*/h
Hz
Gasballastventil Ja Ja Ja Ja
Enddruck mit Gasballast | 3-10%hPa 3-10%hPa 3-10%hPa 4-10%hPa
Enddruck 2-10%hPa 2-10%hPa 2-10%hPa 3-10°hPa
Leckrate Sicherheitsven- | 1-10°Pam3s |1-10°Pam®s |1-10°Pam?s |1-10°Pam?/s
til
Abgasdruck, min. Atmosphdren- | Atmospharen- 250 hPa 250 hPa
druck druck
Abgasdruck, max. 1500 hPa 1500 hPa 1500 hPa 1500 hPa
Drehzahl bei 50 Hz 1500 1/min 1500 1/min 1500 1/min 1500 1/min
Drehzahl bei 60 Hz 1800 1/min 1800 1/min 1800 1/min 1800 1/min
Umgebungstemperatur | 12 -40 °C 12-40°C 12-40°C 12-40°C
Temperatur: Transport | -25-55°C -25-55 °C -25-55 °C -25-55 °C
Temperatur: Lagerung -25-55°C -25-55 °C -25-55 °C -25-55 °C
Kontinuierliche Gasein- | - 40 °C - 40 °C

lasstemperatur, max.

Instruction Manual DuoVane 36 70_DE_de
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Typbezeichnung ohne Motor M-Ausfiihrung MC-Ausfih-
rung
Motortyp Drehstrommo- | Ohne Motor Drehstrommo- | Drehstrommo-
tor tor tor
Motorschutz 3TF 3TF 3TF | PTC PTC | 3TF
Schutzart IP55 IP55 IP55 IP55
Nennleistung 50 Hz 1,1 kW - 1,1 kW 1,1 kKW
Nennleistung 60 Hz 1,3 kW 1,3 kW 1,3 kW 1,3 kW
Betriebsmittelmenge 3,21 3,21 3,21 321
Kihlmethode Luft (erzwunge- | Luft (erzwunge- | Luft (erzwunge- | Luft (erzwunge-
ne Konvektion) | ne Konvektion) | ne Konvektion) | ne Konvektion)
Gewicht 68 kg 55 kg 70 kg 74 kg
DuoVane 70
Typbezeichnung M-Ausfiihrung  MC-Ausfih-
rung
Hauptflanschtyp ISO-KF ISO-KF ISO-KF
HauptflanschgroRRe DN 40 DN 40 DN 40
Sekundarflanschtyp ISO-KF ISO-KF ISO-KF
SekundarflanschgroRe DN 40 DN 40 DN 40
Saugvermdogen bei 50 Hz 62 m?/h 62 m*/h 62 m*/h
Saugvermdogen bei 60 Hz 70 m?/h 70 m*/h 70 m?/h
Gasballastventil Ja Ja Ja
Enddruck mit Gasballast 3-10%hPa 3-10%hPa 4-10°hPa
Enddruck 2-10°hPa 2-10°%hPa 3-10%hPa
Leckrate Sicherheitsventil 1-10°Pam?/s |1-10°Pam’s |1-10°Pam?/s
Abgasdruck, min. Atmospharen- Atmospharen- 250 hPa
druck druck
Abgasdruck, max. 1500 hPa 1500 hPa 1500 hPa
Drehzahl bei 50 Hz 1500 1/min 1500 1/min 1500 1/min
Drehzahl bei 60 Hz 1800 1/min 1800 1/min 1800 1/min
Umgebungstemperatur 12 -40°C 12-40°C 12-40°C
Temperatur: Transport -25-55°C -25-55°C -25-55°C
Temperatur: Lagerung -25-55°C -25-55°C -25-55°C
Kontinuierliche Gaseinlasstemperatur, - 40 °C 40 °C
max.
Motortyp Drehstrommo- | Drehstrommo- | Drehstrommo-
tor tor tor
Motorschutz 3TF | PTC PTC 3TF | PTC
Schutzart IP55 IP55 IP55
Nennleistung 50 Hz 1,5 kW 1,5 kw 1,5 kW
Nennleistung 60 Hz 1,8 kW 1,8 kW 1,8 kW
Betriebsmittelmenge 4,21 4,2 | 4,2 |

KihImethode

Luft (erzwunge-
ne Konvektion)

Luft (erzwunge-
ne Konvektion)

Luft (erzwunge-
ne Konvektion)

Gewicht

75 kg

78 kg

88 kg
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DuoVane 36/70 C-Version

DuoVane 70 C-Version

Typbezeichnung

DuoVane 36 C-Version

Hauptflanschtyp ISO-KF ISO-KF
HauptflanschgroRRe DN 40 DN 40
Sekundarflanschtyp ISO-KF ISO-KF
SekundarflanschgroRRe DN 40 DN 40
Saugvermaogen bei 50 Hz 32 m?/h 62 m?/h
Saugvermdogen bei 60 Hz 36 m*h 70 m*h
Gasballastventil Ja Ja

Enddruck mit Gasballast 4,5-10°hPa 4,5-10%hPa
Enddruck 3-10%hPa 3-10%hPa
Leckrate Sicherheitsventil 1-10°Pam?/s 1-10° Pam®/s
Abgasdruck, min. Atmospharendruck Atmospharendruck
Abgasdruck, max. 1500 hPa 1500 hPa
Drehzahl bei 50 Hz 1500 1/min 1500 hPa
Drehzahl bei 60 Hz 1800 1/min 1800 1/min
Umgebungstemperatur 12-40°C 12-40 °C
Temperatur: Transport -25-55°C -25-55°C
Temperatur: Lagerung -25-55°C -25-55°C
Kontinuierliche Gaseinlasstemperatur, - -

max.

Motortyp Drehstrommotor Drehstrommotor
Motorschutz 3TF 3TF

Schutzart IP55 IP55
Nennleistung 50 Hz 1,1 kW 1,5 kW
Nennleistung 60 Hz 1,3 kW 1,8 kW
Betriebsmittelmenge 3,21 4,2 |

Kihlmethode

Luft (erzwungene Kon-
vektion)

Luft (erzwungene Konvek-
tion)

Gewicht

68 kg

75 kg

Abmessungen

Abmessungen in mm
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15 EU-Konformitatserklarung

Die vorliegende EU-Konformitdtserklarung und die auf dem Typenschild angebrachte CE-Kennzeichnungen gelten fir die Maschine(n) im Rahmen des
Lieferumfangs von Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions. Diese Konformitatserklarung unterliegt der alleinigen Verantwortung des Herstellers.

Wird die Maschine(n) in eine Gbergeordnete Maschinenanlage integriert, muss der Hersteller dieser Anlage (ggf. das die Anlage betreibende Unter-
nehmen) die Ubergeordnete Maschine bzw. Anlage auf Konformitat prifen, eine Konformitatserklarung ausstellen und die CE-Kennzeichnung anbrin-
gen.

Der Hersteller Pfeiffer Vacuum GmbH
Berliner StraBe 43
DE-35614 ARBlar

Erkldrung fur die Maschine(n): DuoVane 36, DuoVane 70

erflllt/erflllen alle relevanten Bestimmungen aus EU-Richtlinien:
- ,Maschinenrichtlinie” 2006/42/EG
- ,Richtlinie Gber elektromagnetische Vertraglichkeit (EMC)" 2014/30/EU

- ,RoHS-Richtlinie” 2011/65/EU, Beschréankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten (inkl. aller zugeho-
rigen geltenden Anderungen)

- ,RoHS-Richtlinie” 2015/863/EU, Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten (inkl. aller zuge-
hérigen geltenden Anderungen)

und entspricht/entsprechen den folgenden harmonisierte Normen, die zur Erfullung dieser Bestimmungen verwendet wurden:

Norm Name der Norm

ENISO 12100: 2011 Sicherheit von Maschinen - allgemeine Gestaltungsleitsatze

EN 1012-2:1996 + A1:2009 Vakuumpumpen - Sicherheitsanforderungen - Teil 2

EN ISO 2151 : 2009 Akustik - Gerduschmessnorm fur Kompressoren und Vakuumpumpen - Verfahren der Genauigkeitsklasse 2

EN 61326-1:2013 Elektrische Ausristung fir Mess-, Steuer- und Laborzwecke. EMV-Anforderungen. Allgemeine Anforderungen

EN IEC 63000 : 2019 Technische Dokumentation zur Beurteilung von Elektro- und Elektronikgeraten hinsichtlich der Beschrén-
kung gefahrlicher Stoffe

EN 61010-1:2020 Sicherheitsanforderungen elektrischer Ausristung fur Mess-, Steuer- und Laborzwecke. Allgemeine Anforde-
rungen

EN IEC 60034-1: 2017 Drehende elektrische Maschinen; Teil 1: Bemessung und Betriebsverhalten

EN IEC 61000-6-4 : 2020 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Fachgrundnormen. Stéraussendung fir Industriebereiche

EN 61000-3-2: 2019 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 3-2: Grenzwerte - Grenzwerte fiir Emissionen von Ober-

Klasse A (Industrie) schwingungsstrom (Gerateeingangsstrom < 16 A pro Phase)

EN 61000-3-3: 2020 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 3-3: Grenzwerte - Begrenzung von Spannungsanderungen,

Spannungsschwankungen und Flicker in 6ffentlichen Niederspannungs-Versorgungsnetzen, fir Gerate mit
Nennstrom <16 A pro Phase und nicht bedingt zuschaltbar

Juristische Person mit der Befugnis, die technischen Unterlagen zu erstellen, und Bevollmachtig- Dr. Adrian Wirth

ter in der EU (falls der Hersteller nicht in der EU ansassig ist): Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions GmbH
Berliner Str. 43
DE-35614 ABlar

ABlar, 16.01.2025

ARG

Daniel Salzer, Geschaftsfiihrer
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16 UK-Konformitatserklarung

Die vorliegende Konformitétserklarung und die auf dem Typenschild angebrachte UKCA-Kennzeichnungen gelten fiir die Maschine(n) im Rahmen des
Lieferumfangs von Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions. Diese Konformitatserklarung unterliegt der alleinigen Verantwortung des Herstellers.

Wird die Maschine(n) in eine Gbergeordnete Maschinenanlage integriert, muss der Hersteller dieser Anlage (ggf. das die Anlage betreibende Unter-
nehmen) die Gbergeordnete Maschine bzw. Anlage auf Konformitét priifen, eine Konformitatserklarung ausstellen und die UKCA-Kennzeichnung an-

bringen.

Der Hersteller

Pfeiffer Vacuum GmbH
Berliner StraBe 43
DE-35614 ABlar

Erkldrung fur die Maschine(n): DuoVane 36, DuoVane 70

erfullt/erflllen alle relevanten Bestimmungen aus britischen Richtlinien:

- Verordnung Uber die Lieferung von Maschinen (Sicherheit) 2008

- Vorschriften zur elektromagnetischen Vertraglichkeit 2016

- Verordnungen Uber die Beschréankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten 2012

und entspricht / entsprechen den folgenden bezeichneten Normen, die zur Erflillung dieser Bestimmungen verwendet wurden:

Norm Name der Norm

ENISO 12100: 2011

Sicherheit von Maschinen - allgemeine Gestaltungsleitsatze

EN 1012-2:1996 + A1:2009

Vakuumpumpen - Sicherheitsanforderungen - Teil 2

ENISO 2151 : 2009

Akustik - Gerduschmessnorm fur Kompressoren und Vakuumpumpen - Verfahren der Genauigkeitsklasse 2

EN 61326-1:2013

Elektrische Ausristung fir Mess-, Steuer- und Laborzwecke. EMV-Anforderungen. Allgemeine Anforderungen

EN IEC 63000 : 2019

Technische Dokumentation zur Beurteilung von Elektro- und Elektronikgeraten hinsichtlich der Beschrén-
kung gefahrlicher Stoffe

EN 61010-1:2020

Sicherheitsanforderungen elektrischer Ausrustung fur Mess-, Steuer- und Laborzwecke. Allgemeine Anforde-
rungen

EN IEC 60034-1: 2017

Drehende elektrische Maschinen; Teil 1: Bemessung und Betriebsverhalten

EN IEC 61000-6-4 : 2020

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Fachgrundnormen. Stéraussendung fir Industriebereiche

EN 61000-3-2: 2019
Klasse A (Industrie)

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 3-2: Grenzwerte - Grenzwerte fir Emissionen von Ober-
schwingungsstrom (Gerateeingangsstrom < 16 A pro Phase)

EN 61000-3-3: 2020

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 3-3: Grenzwerte - Begrenzung von Spannungsanderungen,
Spannungsschwankungen und Flicker in 6ffentlichen Niederspannungs-Versorgungsnetzen, fir Gerate mit
Nennstrom <16 A pro Phase und nicht bedingt zuschaltbar

Juristische Person mit der Befugnis, die technischen Unterlagen zu erstellen, und Importeur im  Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions Ltd
Vereinigten Kénigreich (wenn der Hersteller nicht im Vereinigten Kénigreich ansassig ist): 16 Plover Close, Interchange Park

ARlar, 16.01.2025

ARG

Daniel Salzer, Geschaftsfuhrer

UK-MK169PS Newport Pagnell
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BUSCH GROUP

Die Busch Group ist weltweit einer der grof3ten Hersteller von Vakuumpumpen,
Vakuumsystemen, Geblasen, Kompressoren und Abgasreinigungssystemen.
Unter ihrem Dach vereint sie die zwei bekannten Marken Busch Vacuum Solutions
und Pfeiffer Vacuum+Fab Solutions. Gemeinsam bieten sie Losungen fir eine
Vielzahl von Branchen. Ein globales Netzwerk aus hochkompetenten lokalen
Teams in 44 Landern stellt sicher, dass fachkundige, mal3geschneiderte
Unterstitzung immer schnell verfiigbar ist. An jedem Ort. In jeder Industrie.

@ Gesellschaften der Busch Group A Produktionsstandorte der Busch Group

( Servicezentren der Busch Group [ Lokale Vertretungen der Busch Group

www.buschvacuum.com

Bestellnr.: PD0128 | -_de

www.pfeiffer-vacuum.com


https://www.buschvacuum.com
https://www.pfeiffer-vacuum.com
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